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Definicja pojecia zawiesia (zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE)

Czes¢ sktadowa lub element wyposazenia, inny niz urzadzenie do podnoszenia, ktéry umozliwia uchwycenie fadunku i
ktory jest umieszczony miedzy maszyna a tadunkiem lub na samym tadunku, lub ktéry jest przeznaczony do stania sie
integralng czescig fadunku i ktory jest wprowadzany do obrotu oddzielnie. Wszystkie urzadzenia do mocowania i ich

komponenty sa réwniez uwazane za zawiesia.

Zasady doboru
e Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
e DIN EN 13155

e DIN EN ISO 12100

e DIN 15003

® Regulamin DGUV 109-017

e DIN 15026

e VDI 3578

e Regulamin DGUV 68 (poprzednio BGV
D27)

3. Opis maszyny (dane techniczne produktu)

Producent:

Zawiesia:

Seria:

Oznaczenie typu:

Udzwig:

Zakres chwytania:

Szerokos$¢ robocza:

Promien skretu / gtebokos$¢ zanurzenia:
Moment dokrecania / sita dtoni kota recznego:

(dotyczy tylko chwytakéw bez sprzegta poslizgowego)

Wartos¢ ustawienia sprzegta poslizgowego:

maks. przesuniecie sSrodka ciezkosci tadunku wzgledem
osi obrotu:

(tylko dla chwytakéw z mechanizmem obrotowym)

Srodek ciezkosci tadunku (LSP):

Masa wtasna:

Nr seryjny:

Rok produkgji:

Dzwignice — Bezpieczenstwo — Zdejmowalne urzadzenia chwytajace

Bezpieczenstwo maszyn
Ogodlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka (ISO 12100/2010)

Urzadzenia podnoszace — Osprzet do przenoszenia tadunkéw, obcigzenia i
sity — Terminologia

Obstuga osprzetu do przenoszenia tadunkoéw i zawiesi w
operacjach dzwigowych

Urzadzenia podnoszace — Oznakowanie miejsc zagrozenia
Przystawki do wozkdw widtowych

Wozki przemystowe

Kurschildgen GmbH Hebezeugbau,

list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,

list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy

list przewozowy / tabliczka kota recznego

list przewozowy / tabliczka kota recznego

List przewozowy

List przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,
list przewozowy / tabliczka znamionowa,

list przewozowy / tabliczka znamionowa

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji technicznej nalezg do Kurschildgen GmbH Hebezeugbau. Bez pisemnej zgody firmy
Kurschildgen GmbH Hebezeugbau nie wolno udostepniad instrukgji eksploatacji osobom trzecim ani konkurentom firmy Kurschildgen
GmbH Hebezeugbau. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian. Wszelkie informacje zostaly opracowane zgodnie z nasza najlepsza wiedzg i
przekonaniem. Nie mozna jednak na ich podstawie stwierdza¢ wigzacego zobowigzania. Tiger oraz TigerHebezeuge sg zastrzezonym
znakiem handlowym firmy Kurschildgen GmbH Hebezeugbau. (Stan na 08/2023)
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4.

Ogolne informacje i wskazowki Instrukcje
eksploatacji sa niezbednym elementem zakresu dostawy
kazdego zawiesia (w skrocie ,LAM"). Producent jest
zobowiagzany wydac jg wraz z deklaracjg zgodnosci.

Instrukcje eksploatacji nalezy dokfadnie przeczytac i
przechowywaé w bezpiecznym miejscu. Przedsiebiorca
musi zapewni¢, by instrukcja eksploatacji byta tatwo i
przez caty czas dostepna w miejscu uzytkowania
wyrobu. O zagubione instrukcje eksploatacji mozna
zwracac sie do producenta.

Samodzielne stosowanie zawiesi mozna powierzy¢ tylko
wyznaczonym przez przedsiebiorce osobom, znajacym
swoje zadania. Dostepnos¢ instrukcji eksploatacji nie
zwalnia uzytkownika z indywidualnego obowigzku
dokonywania kontroli. Instrukcja eksploatacji nie moze
zastapi¢ niezbednego, indywidualnego przeszkolenia
uzytkownika.

Zgodnie z norma DIN EN 13155, ,zdejmowane urzadzenia
chwytajagce” maja dopuszczone maksymalnie 20 000 cykli
zmian obcigzenia.

Nalezy zawsze przestrzegaé branzowego regulaminu
DGUV 109-017 oraz innych przepiséw technicznych (np.
normy EN, inne przepisy i regulacje  zwiagzku

ubezpieczen od odpowiedzialnosci cywilnej pracodawcow).
Jedli regulamin DGUV 109-017 nie jest dostepny, mozna go
pobrac stad:

https://www.tigerhebezeuge-shop.de/lastaufnahmemittel/
allgemeine-betriebsanleitung/

Dostarczone  zawiesie  zostato  wyprodukowane na
podstawie dostarczonych przez klienta specyfikacji
obcigzenia, sity i geometrii chwytanego materiatu.

Producent jednoznacznie podkresla, ze nie udziela
jakiejkolwiek gwarancji na prawidtowy montaz zawiesia w
catym uktadzie.

Zawiesie moze by¢ uzywane wytgcznie tylko do
pionowego podnoszenia z réwnomiernym roztozeniem

obcigzenia. W przypadku zawiesi z kilkoma hakami
tadunkowymi nalezy zapewni¢ réwnomierne roztozenie
obcigzenia.

Jakiekolwiek ukos$ne ciggniecie za pomoca zawiesia jest
niedozwolone.

Zawiesia muszg by¢ przechowywane z zapewnieniem
stabilno$ci. W tym celu mozina zaopatrzy¢ sie u
producenta w kozty magazynowe, stopy magazynowe i

4 c
|’ riger /‘M

(\ 5

Rys. 4-1 Stopy
magazynowe
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Rys. 4-2 Kozty magazynowe

Rys. 4-3 Belka poprzeczna do wdzka widtowego ze stopami magazynowymi
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Rys. 4-4 Stelaz magazynowy, hak typu C

Hak dzwignicy musi znajdowal sie z jednej strony
powyzej $rodka ciezkosci tadunku, a z drugiej strony w
linii pionowej $rodka ciezkosci tadunku (zawiesia).

Podczas przemieszczania zawiesia nalezy wykluczyé
kotysanie sie lub uderzanie w przedmioty i czesci
budynkéw. Nalezy réwniez zachowa niskg predkosé¢
jazdy.

Nalezy unika¢ ciaggniecia wbrew oporom, takim jak
towary stojace blisko siebie i dotykajace sie nawzajem
(np. big bagi), poniewaz tarcie towaréw o siebie moze
powodowa¢  warto$ci  obcigzenia  wyzsze  niz
dopuszczalny udzwig.

Przebywanie osob pod zawieszonym tadunkiem i w
strefie zagrozenia jest zabronione!

Transport z zawiesiami trzymajgcymi tadunki za pomoca
sit magnetycznych, zasysajacych lub tarcia nie moze by¢
prowadzony nad osobami, chyba ze zastosowano
dodatkowe Srodki bezpieczenstwa. Nalezg do nich
miedzy innymi: zakaz przebywania oséb w strefie
zagrozenia,  odgrodzenie  strefy  zagrozenia i
zabezpieczenie (np. siatka ochronng) drég transportu
tadunku.

Haki tadunkowe nie moga by¢ obcigzane na koncéwece!

Wszystkie okucia i akcesoria musza by¢ prawidtowo
dobrane w zaleznosci od nos$nosci i rodzaju mocowania.
Mocowania z uszkodzeniami mechanicznymi,
odksztatceniami lub przekroczonymi

dozwolonymi zmniejszeniami przekroju nie moga by¢
stosowane. Dotyczy to wszystkich oczek, srub,


https://www.tigerhebezeuge-shop.de/lastaufnahmemittel/allgemeine-betriebsanleitung/
https://www.tigerhebezeuge-shop.de/lastaufnahmemittel/allgemeine-betriebsanleitung/

patakdw, szekli, hakow, tancuchdéw itp. Dopuszczalne
zmniejszenia przekroju mozna znalezé w regulaminie
DGUV 109-017 Ilub ewentualnie w dodatkowych
specyfikacjach producenta.

Wszystkie elementy mocowaé musza mie¢ mozliwosé
swobodnego poruszania sie. Wszelkie przetyczki musza
by¢ zabezpieczone.

Maksymalne temperatury pracy wszystkich zawiesi
wynosza od -20°C do +80°C. Wyjatkiem sa chwytaki
cierne, ktorych temperatura pracy wynosi od 0°C do
+80°C. W przypadku stosowania w innych zakresach
temperatur wymagane jest osobne dopuszczenie przez
producenta.

Nie wolno przekracza¢ podanej nosnosci.

O ile wskazdwki nie dotycza bezposrednio dostarczonych
zawiesi, nalezy je rozumie¢ jako zalecenia. Prawidtowe
postepowanie z zawiesiami chroni przed obrazeniami
ciata i szkodami materialnymi.

Zawiesie moze by¢ uzywane wylacznie do celow
opisanych ~w instrukcji eksploatacji (zgodnie z
przeznaczeniem). Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen
ciata i znacznych szkdd materialnych.

5. Objasnienia oznaczen zasad

bezpieczenstwa na zawiesiu

Nigdy nie przebywaj pod zawieszonymi
tadunkami — moze to skonczy¢ sie smiercig lub ciezkimi
obrazeniami ciata.

Mozliwe bezposrednie zagrozenie przez
przygniecenie — moga wystapi¢ ciezkie lub lekkie
obrazenia ciata.

6. Chwytaki do stosowania z dzwignicami

Chwytaki sa zazwyczaj urzadzeniami do przenoszenia tadunku
poprzez zaciskanie / chwytanie w okreslonym punkcie tadunku
/ chwytanego przedmiotu.

Chwytaki posiadaja blokade, utrzymujaca chwytak w
pozycji otwartej (zablokowanej) i umozliwiajaca
umieszczenie go na chwytanym przedmiocie. Blokade do
inicjowania procesu chwytania mozna przetaczyc
dopiero wtedy, gdy chwytak zostanie umieszczony na
chwytanym przedmiocie i jest odcigzony. Dopiero wtedy
mozna zwolni¢ blokade, a chwytany przedmiot zostaje
chwycony i podniesiony przez ruch podnoszenia dzwigu.

Po odtozeniu tadunku i catkowitym
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odcigzeniu chwytaka od chwytanego przedmiotu
(potozenie wyjsciowe chwytaka), dzwignia blokujaca
zatrzaskuje sie automatycznie. Nalezy tu zwraca¢ uwage,
by blokada byta w prawidtowym potozeniu zamknietym.

Wyjatkiem jest chwytak wrzecionowy. Nie posiada on
blokady i moze pobiera¢ chwytany przedmiot poprzez
obstuge napedu wrzeciona bez odktadania i odcigzania.
Chwytaki dzielg sie na cierne i ksztattowe i nalezy je
prowadzi¢ tylko w przewidzianych do tego miejscach
(uchwyty lub inne punkty zaznaczone na czarno).
Operator musi unika¢ wszelkich miejsc przygniatania.
Zabronione jest przebywanie oséb pod tadunkiem i w
strefie zagrozenia ze strony tadunku! Chwytak moze by¢
uzywany tylko do przewidzianego i zgodnego ze
specyfikacja tadunku.

Rys. 5-1 Chwytak wewnetrzny w pozycji zablokowanej

Rys. 5-2 Chwytak wewnetrzny z przystawkg Demag Manu

Rys. 5-3 Chwytak do zwojéw z cyklem automatycznym

Chwytaki moga by¢ rowniez wyposazone w
przystawke Demag Manu lub w cykle automatyczne.
Obstuga chwytaka moze by¢ znacznie utatwiona, jesli
zamiast blokady dzwigni (zapadki), zamykanie oraz
otwieranie zawiesia przejmie cykl automatyczny. Cykl
automatyczny Tiger® dziata bez energii zewnetrznej i
dlatego jest niezalezny od lokalizacji.

Niezalezne blokowanie i odblokowywanie chwytaka, ktore
odbywa sie tylko poprzez opuszczanie i podnoszenie,
umozliwia m.in. przemieszczanie fadunkédw na trudno
dostepnych wysokosciach i gtebokosciach.



W ten sposodb, na przyktad, podnoszone produkty moga
by¢ uktadane w stosy tak wysoko, jak jest to pozadane,
albo zdejmowane ze stosu bez recznej ingerencji. W tym
celu chwytak musi by¢ pewnie podparty na chwytanym
produkcie.

Rys. 6-5 Chwytak do blokéw
6.1. Chwytaki transportowe cierne

Chwytaki ciernie Tiger® obejmujg chwytaki wewnetrzne,
chwytaki wrzecionowe, chwytaki do kartonéw, chwytaki
rownolegte, chwytaki do blokéw i chwytaki wewnetrzne
w kompaktowej wersji z 3 szczekami. Wszystkie te
chwytaki moga by¢ roéwniez wykonane jako chwytaki
ksztattowe.

Rys. 6-6 Chwytak wewnetrzny w wersji kompaktowej z 3 szczekami

Chwytaki cierne utrzymujg tadunek wytgcznie poprzez
dociskanie szczek chwytaka do chwytanego przedmiotu.
Chwytaki uzyskujg niezbedna site nacisku na podstawie
geometrii konstrukcji i masy fadunku. Wyjatkiem sa
chwytaki wrzecionowe, ktore uzyskuja niezbedna site
nacisku poprzez obstuge napedu wrzeciona przy uzyciu
recznej korby. Nalezy tu uwzgledni¢ miedzy innymi
wspotczynniki tarcia. Podczas transportu tadunkéw z
chwytakami nalezy pamieta¢, ze kolizje fadunkdédw moga
spowodowal otwarcie chwytaka. Dlatego podczas
podnoszenia za pomoca chwytakoéw nalezy za wszelka
cene unikac kolizji. Jesli kolizje sa nieuniknione, chwytak
musi by¢ wyposazony w dodatkowe zabezpieczenie.

Nalezy zapewni¢ odpowiednio wysoki wspdtczynnik
tarcia pomiedzy powierzchnig chwytajaca a oktadzing
Rys. 6-2 Chwytak wrzecionowy cierng szczeki chwytaka, tak aby uzyska¢ duza site
: trzymania. Nalezy roéwniez wzig¢é pod uwage
geometryczna pozycje chwytaka.

Powierzchnie chwytania musza by¢ ustawione
rownolegle do siebie oraz by¢ bezwzglednie suche i
czyste (wolne od oleju, smaréw i kurzu)! Podczas
procesu podnoszenia nalezy przez caly czas wykluczac
wszelkie zanieczyszczenia na powierzchni chwytajacej i
na okfadzinach ciernych. Chwytaki cierne musza mie¢
wspdtczynnik bezpieczenstwa wynoszacy dwa, aby nie
dopusci¢ do wysuniecia sie tadunku. Ponadto nalezy
uwazaé, by powierzchnie chwytajace byly ustawione
prostopadte i réwnolegte do osi pionowej chwytaka,
chyba Zze specyfikacja zastosowania stanowi inaczej.
Zakresy pracy chwytaka okreslone przez producenta nie
moga by¢ przekraczane w dot ani w goére. Chwytany
przedmiot musi by¢ odpowiedni do podnoszenia za
pomoca chwytakdw ciernych, by¢ stabilny pod naciskiem
i nie moze odksztatcad sie podczas procesu podnoszenia.

Rys. 6-4 Chwytak réwnolegty
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Do podnoszenia za pomoca chwytakéw ciernych nie nadaja sie
tadunki/przedmioty o powierzchniach skierowanych spiczasto w
strone haka dzwigu. Ich wspdtczynnik tarcia jest tracony ze
wzgledu na geometrie. Wszystkie chwytaki cierne moga byc
rowniez zaprojektowane jako chwytaki ksztattowe. Podczas
kazdej operacji podnoszenia nalezy sprawdzi¢, czy
konstrukcyjne dopasowanie ksztattu jest prawidtowe!

6.1.1. Chwytaki wewnetrzne
Czesc ogdlna

2-,  3- i 4-ramienne chwytaki wewnetrzne sa
przeznaczone do  mocowania  walcowych  lub
rownolegtosciennych, otwartych pustych korpuséw lub
tadunkéw z pionowymi otworami. Chwytak wewnetrzny
zostat zaprojektowany tak, ze przetozenia dZzwigni tworza
optymalna site nacisku, a szczeki chwytaka moga zostac
zablokowane przez tarcie do produktu, co umozliwia
jego podnoszenie i transport.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Chwytak wewnetrzny przeznaczony jest do transportu
dzwigowego otwartych, roéwnolegtosciennych pustych
korpuséw oraz fadunkéw z pionowymi otworami.
Chwytak moze by¢ prowadzony wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Podczas
podnoszenia tadunku nalezy zapewni¢, by podpora
tadunku, na ktérej umieszczony jest chwytak wewnetrzny,
byta w pozycji poziomej. W przypadku chwytakéw
wewnetrznych z regulowanymi ramionami chwytaka,
szczeki chwytaka mozna regulowad jedynie tylko
symetrycznieW  przypadku ciernego zamocowania
fadunku nalezy zwraca¢ uwage na  okreslone
wspotczynniki tarcia (patrz instrukcja eksploatacji, punkt
6.2.). Podnoszony produkt i szczeki chwytaka musza by¢
zawsze suche, pozbawione smaru, oleju i
odttuszczone.

Przed podniesieniem tadunku nalezy sprawdzi¢
prawidtowe potozenie zamocowanych szczek chwytaka.

Jesli dane techniczne produktu nie okreslaja wysokosci

elementu lub wielkosci powierzchni styku, szczeki
chwytaka musza stykac sie na catej wysokosci.

Przed podnoszeniem bez obcigzenia nalezy upewnic sie, ze
blokada znajduje sie we witasciwej (zamknietej) pozycji.
Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w migjscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Jedli nie zostang zachowane wspétczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacja (patrz punkt 6.2), produkt moze
wyslizgnaé sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczefnstwo
wypadku!

Patrz oddzielny punkt 6.5 Chwytak wrzecionowy.

6.1.2. Chwytaki wrzecionowe
6.1.3. Chwytaki do kartonu
Czesc ogdlna

Chwytaki do kartonu sa przeznaczone do transportu
kartonéw i skrzyn drewnianych. Chwytak do kartonow
zostat zaprojektowany w taki sposéb, ze przetozenia
dzwigni
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tworza optymalna site nacisku, a szczeki chwytaka moga
zostaé zablokowane przez tarcie do produktu, co
umozliwia jego podnoszenie i transport.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Podczas
podnoszenia tadunku nalezy upewni¢ sie, ze podpora
produktu znajduje sie w pozycji poziomej, a ramiona
chwytaka poruszaja sie razem rownomiernie. Ponadto
nalezy sprawdzi¢, czy szczeki chwytaka zostaly
przytozone do produktu. W przypadku regulowanych
ramion chwytajacych, musza one by¢ dostosowane do
produktu za pomoca przetyczek (patrz rysunek). Ponadto
przed podnoszeniem bez obcigzenia nalezy sie upewni¢,
ze blokada jest w prawidtowej pozycji. W przypadku
chwytaka do kartonu PK-_AS wymagany wymiar
szerokosci musi by¢ najpierw ustawiony w pozycji
przesuniecia i ustalony za pomoca dzwigni zaciskowe;.
Podczas transportu bez obciazenia dzwignia zaciskajaca
musi  by¢é zawsze zamocowana i nie moze ulec
poluzowaniu w trakcie. Z kolei transport fadunku moze
odbywac¢ sie tylko po zwolnieniu dzwigni zaciskowej,
gdyz w przeciwnym razie chwytak nie uzyskuje
wymaganego efektu zamocowania.

Produkt i szczeki chwytaka musza byé zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odtluszczone. Nalezy
bezwzglednie unikaé¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru lub
oleju na produkcie. Jesli tak nie jest, przestaje byc
zagwarantowany w 100% efekt chwytania, nalezy w takim
przypadku unika¢ podnoszenia tadunku.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesdli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Jedli nie zostang zachowane wspotczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacjg (patrz punkt 6.2), produkt moze
wyslizgnaé sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczehstwo
wypadku!

Nie nalezy luzowaé dzwigni zaciskowej zawiesia podczas

transportu bez obcigzenia, gdyz powoduje to szarpane ruchy
chwytaka i moze prowadzi¢ do wypadkow!

6.1.4. Chwytaki rownolegte

Czesc ogdlna

Chwytaki réownolegte przeznaczone sg do transportu
tadunkéw o powierzchniach réwnolegtych lub okragtych.
Szczeki chwytaka poruszajg sie tutaj réwnolegle do
produktu. Chwytak rownolegty zostat zaprojektowany tak,
Ze przetozenia dzwigni tworza optymalna site nacisku, a
szczeki chwytaka moga zostaé zablokowane przez tarcie
do produktu, co umozliwia jego podnoszenie i transport.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wyfacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Podczas
podnoszenia tadunku nalezy zapewni¢ prawidtowe
potozenie szczek chwytaka na produkcie, a przy
podnoszeniu bez obcigzenia prawidtowe potozenie



blokady. Podczas podnoszenia tadunku nalezy upewni¢ sie, ze
podpora produktu znajduje sie w pozycji poziomej, a ramiona

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

o . L A Jegli zawiesie zostanie poprowadzone w migjscach do tego
chwytaka poruszaja sie razem réwnomiernie. Ponadto nalezy
sprawdzié, czy szczeki chwytaka zostaty przytozone do produktu. nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!
Szczegblng uwage nalezy zwrdcic na szczeki pryzmatyczne, gdzie A Jedli nie zostana zachowane wspotczynniki tarcia zgodne ze

musi by¢ zapewniony kontakt wszystkich powierzchni szczek z
chwytanym materiatem. Ponadto przed podnoszeniem bez
obcigzenia nalezy sie upewni¢, ze blokada jest w prawidtowej
pozycji. Produkt i szczeki chwytaka muszg by¢ zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odtluszczone. Nalezy bezwzglednie
unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru lub oleju na produkcie.
Jesdli tak nie jest, przestaje by¢ zagwarantowany w 100% efekt
chwytania, nalezy w takim przypadku unika¢ podnoszenia
tadunku.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe
Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w migjscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenial

Jesdli nie zostang zachowane wspdtczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacja (patrz punkt 6.2), produkt moze
wyslizgnaé sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo
wypadku!

6.1.5. Chwytak do blokéw

Czesc ogdlna

Chwytaki do blokow s3 przeznaczone do transportu
prostokatnych lub pionowych okragtych produktéw; w tym
przypadku szczeki chwytaka maja ksztatt graniastostupa. Chwytak
do blokéw zostat zaprojektowany tak, ze przetozenia dzwigni
tworzg optymalna site nacisku, a szczeki chwytaka moga zostac

specyfikacja (patrz punkt 6.2), produkt moze wyslizgna¢ sie z
chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

6.1.6. Chwytak wewnetrzny w wersji

kompaktowej z 3 szczekami
Czesc ogblna

Chwytak wewnetrzny z cyklem automatycznym w wersji
kompaktowej stuzy do chwytania tadunku pustego w $rodku lub
tadunku z otworami. Chwytak wewnetrzny zostat zaprojektowany
dla warunkéw, gdzie ilos¢ dostepnej przestrzeni jest minimalna.
Nacisk powoduje powstanie mikroskopijnego potaczenia
ksztattowego, umozliwiajgcego optymalny transport czesci.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Chwytak ten moze by¢ prowadzony tylko przez dzwon
prowadzacy. Konstrukcja z 3 szczekami zapewnia wysoki stopien
bezpieczenstwa tego chwytaka, poniewaz chwytany przedmiot
jest zawsze trzymany centralnie, a dzieki mikroskopijnemu
pofaczeniu ksztattowemu nie jest mozliwe jego wyciagniecie.
Chwytak uzyskuje niezbedny nacisk szczek dzieki geometrii
konstrukcji oraz masie fadunku. Aby zapewni¢ bezpieczny
transport, twardos¢ powierzchni chwytanego materiatu nie moze
przekracza¢ wartosci HRB wynoszacej 90. Dzieki cyklowi
automatycznemu operator nie musi zastanawia¢ sie nad

zablokowane przez tarcie do produktu, co umozliwia jego
podnoszenie i transport.

blokadami lub podobnymi aspektami.

Opcjonalnie chwytak ten moze by¢ réwniez zaprojektowany z
potaczeniem ciernym zamiast mikroskopijnego potaczenia
ksztattowego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéow. Podczas
podnoszenia tadunku nalezy upewnic sie, ze podpora
produktu znajduje sie w pozycji poziomej i jest oparta o
produkt. Ramiona chwytaka musza zaciskaé sie razem
rownomiernie. Glebokos$¢ zanurzenia szczek chwytaka
zmienia sie dzieki ruchowi obrotowemu. Szczeki
chwytaka musza styka¢ sie z tadunkiem na catej
wysokosci. Szczeki pryzmatyczne musza miec¢ kontakt z
chwytanym materiatem wszystkimi  powierzchniami
szczek. W przypadku  regulowanych  ramion
chwytajgcych, muszg one by¢ dostosowane do produktu
za pomoca przetyczek (patrz rysunek). Ponadto przed
podnoszeniem bez obcigzenia nalezy sie upewni¢, ze
blokada jest w prawidtowej pozycji.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A W przypadku przekroczenia maksymalnej dopuszczalnej
twardosci powierzchni moze nie zosta¢ osiggniete
mikroskopijne potaczenie ksztattowe, a tym samym nie
mozna  zagwarantowaé  nienagannego  chwytania.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

6.2. Wspoétczynniki tarcia chwytakow ciernych

W przypadku potaczenia ciernego nalezy bezwzglednie
uwzglednia nastepujace wspotczynniki tarcia:

Produkt i szczeki chwytaka musza by¢ zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odtluszczone. Nalezy
bezwzglednie unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru
lub oleju na produkcie. Jedli tak nie jest, przestaje by¢
zagwarantowany w 100% efekt chwytania, nalezy w
takim przypadku unika¢ podnoszenia tadunku.

W przypadku standardowych chwytakéw do blokow: nie mniej niz 0,65
nie mniej niz 0,80
nie mniej niz 0,65

W przypadku standardowych chwytakéw do kartonu:

W przypadku standardowych chwytakow
wewnetrznych

W przypadku standardowych chwytakow
wrzecionowych serii STD-SK: nie mniej niz 0,35
W przypadku standardowych chwytakow
wrzecionowych serii STD-K-SK: nie mniej niz 0,50
W przypadku standardowych chwytakow nie mniej niz 0,65
réwnolegtych:
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6.3. Dopasowane ksztattowo chwytaki do
transportu/oprozniania

Dopasowane ksztattowo chwytaki Tiger® obejmuja
chwytaki  skrzynkowe,  chwytaki ~ KLT,  chwytaki
uniwersalne, chwytaki do zwojéw, haki widtowe typu C,
chwytaki do materiatbw okragtych, trzpienie nosne z
kulkami ustalajacymi, trzpienie no$ne z mimosrodami
ustalajacymi oraz chwytaki wewnetrzne ze
zintegrowanym uchwytem uruchamiajacym.

%

Rys. 9-1 Chwytak do skrzynek

Rys. 9-9 Chwytak do materiatow okragtych

. Rys. 9-10 Sruba nosna z mimosrodem mocujacym
Rys. 9-3 Hak widtowy typu C CST-WTA

Rys. 9-11 Chwytak wewnetrzny ze zintegrowanym uchwytem uruchamiajacym

Rys. 9-12 Chwytak wrzecionowy

Chwytaki dopasowane ksztattowo sa zaprojektowane
tak, ze ramiona chwytaka obejmuja lub podbieraja
chwytany przedmiot. Sita nacisku musi by¢ dostosowana
do dopasowania do ksztattu. Nalezy tu sprawdzi¢, czy
konstrukcyjne dopasowanie ksztattu jest prawidtowe.

Nigdy nie nalezy uzywa¢ chwytaka przeznaczonego do
pracy z dopasowaniem ksztattowym jako chwytaka
ciernego! tadunek nieuchronnie wysunie sie z chwytakal

Rys. 9-6 Chwytak KLT
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6.3.1. Chwytaki skrzyniowe (do pojemnikéw stalowych)

Czesc ogblna

Jest to sprzet do przenoszenia tadunkéw w postaci skrzyn
magazynowych przy uzyciu dzwignicy. W zaleznosci od
rodzaju, chwytanie odbywa sie od wewnatrz lub od
zewnatrz.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Podnoszac produkt, przed kazdym podnoszeniem tadunku
nalezy sprawdzi¢ zgodne z konstrukcjg dopasowanie
ksztattowe i upewnic sie, ze blokada jest we wiasciwym
potozeniu.

Stalowy pojemnik i szczeki chwytaka musza by¢ zawsze
suche, pozbawione smaru, oleju i odttuszczone. Nalezy
bezwzglednie unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru lub A
oleju na pojemniku. Jedli tak nie jest, przestaje byc
zagwarantowany w 100% efekt chwytania, nalezy w takim
przypadku unika¢ podnoszenia tadunku.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe A

A\ Zabronione jest podnoszenie tadunku z dopasowaniem
ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie konstrukcyjnie.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

W  przeciwnym razie istnieje niebezpieczenstwo
wywrocenia!  Przed kazdym transportem tadunku
nalezy sprawdzi¢ prawidtowe zablokowanie haka
bezpieczenstwa oraz bezpieczne nachylenie.

UWAGA: Funkcja samoczynnego réwnowazenia przy
korzystaniu z dzwignicy wymaga minimalnego
obciagzenia ok. 30-45 kg. W przypadku zmniejszonego
obcigzenia operator musi przytozyé recznie niewielka
site rownowazacag do kota recznego. Przed kazdym
transportem tadunku nalezy sprawdzi¢ prawidtowe
zablokowanie blokady oraz bezpieczne nachylenie.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli srodek ciezkosci zatadowanej skrzyni nie jest na
prawidtowej wysokosci (Srodek ciezkosci fadunku
znajduje sie powyzej osi obrotu), mozliwe jest
przewrdcenie podczas procesu oprdzniania. Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!

Jezeli hak zabezpieczajagcy nie jest prawidtowo
zatozony, skrzynia magazynowa moze sie wysunac.
Istnieje tu ryzyko wypadku!

A Zabrania sie podnoszenia produktu zaoliwionego i 6.3.3 Chwytaki uniwersalne

nieoczyszczonego ze smaru. Szczeki chwytaka musza by¢
zawsze suche, pozbawione smaru, oleju i odttuszczone.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

6.3.2. Haki widtowe typu C CST-WTA (do
pojemnikow stalowych)

Czesc ogblna

Dzieki hakowi widtowemu typu C mozna transportowac i
opréznia¢ pojemniki magazynowe za pomoca kota
recznego.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Hak widtowy typu C CST-WTA moze by¢ prowadzony
tylko za pomoca kota recznego i posiada rbwnowazenie
masy wiasnej. Bez obcigzenia hak widtowy typu C wisi
prosto. Pod obciazeniem hak widtowy typu C jest
nachylony pod bezpiecznym katem, wynoszacym ok. 5°.
Jesdli nie jest to mozliwe z powodu przesuniecia Srodka
ciezkosci  tadunku wzdtuz kierunku widet, nalezy
przetozy¢ przetyczke oporowa w taki sposdb, aby hak
widtowy typu C widet miat bezpieczne nachylenie pod

obcigzeniem. Hak C widet jest tak skonstruowany, ze A

$rodek ciezkosci tadunku pojemnika wraz z maksymalna
wysokoscia jego zawartosci znajduje sie ponizej osi
obrotu.
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Czesc ogdlna

Chwytaki uniwersalne Tiger® s3 wszechstronnymi
narzedziami, umozliwiajgcymi  podnoszenie niemal
kazdego towaru.

Warunkiem jest jednak mozliwos¢ dopasowania
ksztattowego do produktu oraz to, by rozmiar produktu
miescit sie w podanym zakresie chwytania lub $rednicy
chwytaka.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Ustaw chwytak uniwersalny w pozycji otwartej nad
produktem i opuszczaj go powoli, az do prawidtowego
ustawienia nad produktem. Teraz przesun dzwignie
obstugowa w gore. Produkt jest teraz chwycony. Nalezy
tu sprawdzi¢ zgodne z konstrukcja dopasowanie
ksztattowe. Teraz powoli podno$ chwytak uniwersalny za
pomoca dzwignicy. Nalezy zwraca¢ uwage, by szczeki
chwytaka prawidtowo przylegaty do produktu. Podczas
transportu nie wolno zbliza¢ do siebie obu dzwigni
obstugowych. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!
Przy kazdym podnoszeniu bez obcigzenia nalezy
upewnic¢ sie, ze blokada znajduje sie we wihasciwym
potozeniu.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Zabronione jest transportowanie tadunku z dopasowaniem
ksztattowym, ktore nie jest odpowiednie konstrukcyjnie.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!



6.3.4. Chwytaki do zwojow

Czesc ogdlna

Chwytaki przeznaczone sa do zwojéw stojacych i
lezacych, a ich chwytanie odbywa sie poprzez
dopasowanie ksztattowe.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Podczas podnoszenia
fadunku nalezy sprawdzi¢ prawidlowe potozenie szczek
chwytaka na produkcie, a przy podnoszeniu bez obcigzenia
prawidtowe potozenie blokady. Podczas podnoszenia fadunku
nalezy zawsze sprawdzi¢, czy dopasowanie ksztattowe jest
zgodne z konstrukgja.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Zabronione  jest  transportowanie  tadunku =z
dopasowaniem ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie
konstrukcyjnie. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

6.3.5. Chwytaki KLT (do pojemnikéw z tworzyw

A

A

sztucznych)
Czesc ogblna

Chwytaki do skrzyn sa przeznaczone do transportu
dzwignicowego nosnikéw matych tadunkéw (KLT) z
rébwnomiernie roztozong zawartoscia.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Chwytaki do skrzyn sa wprowadzane przez uchwyt
(sztywna rura poprzeczna) i wktadane 4 koncoéwkami
chwytakéw do pionowych zagtebien do podnoszenia w
plastikowym pojemniku (typu KLT). Haki chwytajace
podczas podnoszenia tadunku tworza zamkniecie
ksztattowe.

Odtaczenie od plastikowego pojemnika mozna wykonac jedna
reka, Sciskajac ze soba poprzeczke (ruchoma rure poprzeczna) i
uchwyt (sztywna rure poprzeczng). W ten sposob haki
chwytajgce  zostajg zwolnione z pozycji dopasowania
ksztattowego w zagtebieniach do podnoszenia, a chwytak do
skrzyn mozna podnies¢ z plastikowej skrzyni za pomoca
dzwignicy.

Chwytak moze by¢ prowadzony wytgcznie za uchwyt.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Podczas transportu pojemnika nie wolno dociskac
uchwytu (sztywnej rury poprzecznej) do poprzeczki
(ruchomej rury poprzecznej). W ten sposdb chwytak
moze sie otworzyé. Wystepuje niebezpieczenstwo
wypadku!
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6.3.6. Haki widtowe typu C C-KLT i C-

KLT_HR (do pojemnikow z tworzywa
sztucznego)

Czesc ogdlna

Haki widtowe typu C-KLT i C-KLT_HR sa przeznaczone
do transportu nosnikow matych tadunkéw (pojemnikow
typu KLT). Po roztadowaniu haki widtowe typu C nie
wiszg prosto. Aby podnies¢ pojemniki, hak C widet musi
by¢ trzymany przez operatora prosto. Pod obcigzeniem
haki typu C widet ustawiaja sie pod bezpiecznym katem
ok. 5° z koncowkami widet skierowanymi w gore. Hak
widtowy typu C C-KLT_HR jest wyposazony w widty
obrotowe i koto reczne do oprézniania nosnikdéw matych
tadunkéw.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Jesli hak
widtowy typu C C-KLT lub C-KLT_HR nie osiaggnie
bezpiecznego nachylenia pod obcigzeniem wskutek
przesuniecia $rodka ciezkosci tadunku wzdtuz kierunku
widet podbieracza, moze dojs¢ do zeslizgniecia sie
pojemnika typu KLT. W tym przypadku transport
tadunku jest niedozwolony. Przy kazdym transporcie
tadunku nalezy sprawdzi¢ dopasowanie ksztattu zgodne
z konstrukcja. Hak widtowy typu C ,C-KLT_HR" z
recznym kotem do obracania wktada sie widtami w
rowki prowadzace pojemnika typu KLT, zabezpiecza
pazurem  zabezpieczajgcym i podnosi. Podczas
podnoszenia hak widtowy typu C z recznym kotem do
obracania jest wraz z nos$nikiem matych fadunkéw
ustawiany pod bezpiecznym katem, wynoszacym ok. 5°.
Rozktad obciazenia w no$niku matych tadunkéw musi
by¢ jednak réwnomierny. Kolejny mozliwy proces
obracania odbywa za pomoca kota recznego.
Oproéznianie pojemnika odbywa sie przez dtugi bok. W
ten sposdb ruch obrotowy kota recznego zostaje
odblokowany poprzez poluzowanie trzpienia
blokujacego. Zintegrowana blokada zapadkowa na kole
do obracania moze by¢ wykorzystywana w réznych
pozycjach pojemnika.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Zabronione  jest  transportowanie  tadunku @z
dopasowaniem ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie
konstrukcyjnie. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli srodek ciezkosci zatadowanego pojemnika nie jest
na prawidtowej wysokosci (Srodek ciezkosci tadunku
znajduje sie powyzej osi obrotu), mozliwe jest
przewrdcenie podczas procesu oprdzniania. Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!



pojemnik moze sie wysunac. Istnieje tu ryzyko wypadku!

6.3.7. Chwytaki do obracania skrzynek

Czesc ogdlna

Chwytak do obracania skrzynek jest przeznaczony do
transportowania dzwignica i pdzniejszego oprozniania
skrzyn z blachy stalowe;j.

Srodek ciezkosci tadunku wypetnionej skrzyni musi
znajdowac sie na wysokosci osi obrotu chwytaka, aby
zapewni¢ bezpieczng i komfortowa prace. Ten typ
chwytaka jest przeznaczony tylko do skrzyn o jednej
wysokosci.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéow. Aby podniesé
produkt, chwytak musi by¢ prawidtowo umieszczony na
skrzyni. Po poluzowaniu sworznia blokujacego i
podniesieniu dZzwigu, ramiona chwytaka przysuwaja sie
do siebie i skrzynia zostaje chwycona z dopasowaniem
ksztattowym.  Pozycja  chwytna  chwytaka  jest
zabezpieczona przez trzpien indeksowy. Samoczynne
otwarcie chwytaka nie jest mozliwe. W ten sposob
zagwarantowana jest bezpieczna obstuga.

Oproznianie odbywa sie standardowo na catej szerokosci
skrzyni, na samej skrzyni, za pomoca kota recznego lub
mechanizmu obrotowego.

Wszystkie funkcje chwytaka mozna bez problemu
wykonac recznie. Jesli srodek ciezkosci tadunku znajduje
sie powyzej osi obrotu chwytaka, istnieje ryzyko, ze
tadunek nagle sie przewrdci.

Uwaga: tuz przed opuszczeniem skrzyni nalezy
uruchomi¢ sworzen blokujacy i przytrzymac go az do
catkowitego opuszczenia skrzyni, aby ramiona chwytaka
mogty sie otworzy¢ bez ograniczen.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A Jedli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do

tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

A Zwolnienie sworznia blokujagcego w celu otwarcia

chwytaka ~w  pozycji  opuszczenia.  Wystepuje

niebezpieczenstwo wypadku.

A\ Jedli srodek ciezkosci zatadowanego pojemnika nie jest

na prawidtowej wysokosci (Srodek ciezkosci tadunku
znajduje sie powyzej osi  obrotu), mozliwe jest
przewrdcenie podczas procesu oprézniania. Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!
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A Jezeli hak zabezpieczajacy nie jest prawidtowo zatozony, @ 3 8. Chwytaki do materiatéw okragtych

Czesc ogdlna

Chwytaki do materiatéw okragtych przeznaczone sg do
transportu materiatdbw okragtych lub towardw w
wigzkach. Chwytak do materiatdw okragtych zostat
zaprojektowany tak, ze przetozenia dzwigni tworza
optymalna site nacisku, a szczeki chwytaka moga zostac
zablokowane przez dopasowanie ksztattowe do
produktu, co umozliwia jego podnoszenie i transport.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytgcznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Podczas
podnoszenia tadunku nalezy upewnic sie, ze chwytak jest
wiozony centralnie w kierunku osi tadunku (w $rodku
ciezkosci tadunku) i ze znajduje sie pod zawieszeniem
dzwignicy. Srodek ciezkosci tadunku produktu znajduje
sie wiec w Srodku ramion chwytaka i w jednej linii z
zawieszeniem dzwignicy.

Ze wzgledu na duzg powierzchnie chwytania chwytaka
do materiatow okragtych, wymaga on wystarczajacej
przestrzeni i gtadkiej powierzchni przy pobieraniu i
odktadaniu produktow. Okoto pierwszych 10% obszaru
chwytania jest obstugiwane poprzez umieszczenie
chwytaka na produkcie, zwolnienie dzwigni blokujacej i
zainicjowanie procesu chwytania. Oznacza to, ze w tym
obszarze szczeki chwytaka nie maja kontaktu z podtoga,
a w dalszym obszarze chwytaka $lizgaja sie po podtodze
podczas procesu zamykania.

Produkt i szczeki chwytaka muszg by¢ zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odtluszczone. Nalezy
bezwzglednie unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru
lub oleju na produkcie. Jedli tak nie jest, przestaje by¢
zagwarantowany w 100% efekt chwytania, nalezy w
takim przypadku unika¢ podnoszenia fadunku. Przy
kazdym  transporcie tadunku nalezy  sprawdzi¢
dopasowanie ksztattu zgodne z konstrukgja.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

W przypadku zattuszczonych produktéw i przesuniecia
srodka ciezkosci tadunku, produkt moze wysunaé sie z
chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Z uwagi na konstrukcje, podczas transportu tadunek jest
tylko podtrzymywany, a nie zaciskany. Proces ten
wymaga uwaznej obstugi. Wystepuje niebezpieczenstwo
wypadku!



6.3.9. Sruba nosna z kula ustalajaca i
mimosrodem

Czesc ogdlna

Sruby noéne z kulg ustalajgca, TBK lub obrotowym
mimosrodem  odbiorczym, TBE i zintegrowanym
uchwytem do obstugi stuzag do bezpiecznego
podnoszenia tadunkéw z matymi i dtugimi otworami
przelotowymi lub opuszczanymi, ktérych o$ Srodkowa
pokrywa sie z osig Srodka ciezkosci tadunku. W
zaleznosci od produktu, materiat chwytajacy moze by¢
przekrzywiony podczas ruchu podnoszenia.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Przed kazda
czynnoscig podnoszenia nalezy sprawdzi¢ pozycje
blokady, a tym samym zgodne z projektem dopasowanie
ksztattowe. W przypadku srub nosnych z kula ustalajaca
absolutnie nie wolno przekroczyé promienia 3 mm
materiatu chwytajgcego w obszarze styku z kulg
ustalajaca, poniewaz w przeciwnym razie nie jest
zapewnione  dopasowanie  ksztattowe.  Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku. W przypadku $ruby nosnej
z kula ustalajacg (TBK), po procesie podnoszenia moga
pojawic sie widoczne $lady w obszarze osadzenia kuli.

A\ Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
A tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

W przypadku przekroczenia maksymalnej Srednicy
otworu nie mozna zagwarantowal¢ prawidtowego
dopasowania  ksztattowego  konstrukcji.  Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!

6.3.10. Chwytak wewnetrzny ze zintegrowanym
uchwytem uruchamiajacym

Czesc ogblna

3-ramienny chwytak wewnetrzny ze zintegrowanym
uchwytem uruchamiajacych do transportu pustych

korpuséw lub produktéw z otworami mozna tatwo

obstugiwac jedna reka.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Chwytak moze
by¢ mocowany z pozycji wiszacej. Nie jest konieczne
odstawianie. Otwieranie i zamykanie chwytaka odbywa
sie recznie. Uchwyty kleszczy obstuguje sie jedna reka w
kierunku drugiej, dzieki czemu ramiona chwytajace
przysuwajg sie do siebie. W tej pozycji chwytak jest
opuszczany do otworu za pomoca dzwignicy i zwalniany
na wymaganej gtebokosci zanurzenia. Ramiona
chwytaka rozktadaja sie
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samoczynnie i musza tworzy¢ dopasowanie ksztattowe
zgodnie z konstrukcja. Nalezy to sprawdzi¢ przed
podniesieniem.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Zabronione  jest  transportowanie  tadunku =z
dopasowaniem ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie
konstrukcyjnie. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

6.3.11.Chwytaki wrzecionowe

Patrz oddzielny punkt 6.5 Chwytak wrzecionowy.

6.4. Cierne i dopasowane ksztattowo

chwytaki do transportu/obracania

Chwytaki do obracania Tiger® obejmuja chwytaki wrzecionowe,
chwytaki do obracania skrzyn i chwytaki do obracania zwojéw.

Rys. 13-1 Chwytak wrzecionowy z mechanizmem obrotowym

Rys. 13-2 Chwytak do obracania zwojow

6.4.1. Chwytaki wrzecionowe

Patrz oddzielny punkt 6.5 Chwytak wrzecionowy.

6.4.2. Chwytaki do obracania zwojow

Czesc ogdlna

Takie zawiesie jest chwytakiem do obracania z
dopasowaniem ksztattowym. Chwytak do obracania
zwojéw jest umieszczany swoimi wypustami na zwoju. W
przypadku tych chwytakéw $rodek ciezkosci tadunku
musi znajdowad sie na wysokosci osi obrotu chwytaka do
obracania, aby zapewni¢ bezpieczng i komfortowa prace.
Ten typ chwytaka jest przeznaczony tylko do zwojéw o
jednej szerokosci.



6.5.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Cierne chwytaki
wrzecionowe z obrotowymi szczekami pryzmatycznymi sa
przeznaczone do podnoszenia i obracania materiatéw okragtych
lub tadunkéw o okragtej geometrii zewnetrznej. Chwytak
wrzeciona jest doprowadzany do tadunku i zaciskany pomiedzy
szczekami chwytaka za pomoca kota recznego. Aby umozliwi¢
obracanie fadunku, wazne jest, aby srodek ciezkosci tadunku
znajdowat sie na osi obrotu szczek chwytaka. Powierzchnie
szczek pryzmatycznych muszg stykac sie z powierzchnia chwytna
w co najmniej jednym punkcie kazda. Jesli dane techniczne
produktu nie okreslaja wysokosci elementu lub wielkosci
powierzchni styku, chwytana powierzchnia cylindryczna musi
wystawa¢ po obu stronach szczek chwytaka. Jesli nie jest to
mozliwe, np. w przypadku waskich tarcz, nalezy je chwytad
posrodku za pomoca szczeki pryzmatycznej. W tym przypadku
musi sie styka¢ co najmniej potowa wysokosci szczeki chwytaka.
Produkt i szczeki chwytaka musza by¢ zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odttuszczone. Nalezy bezwzglednie
unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru lub oleju na produkcie.
Jedli tak nie jest, przestaje by¢ zagwarantowany w 100% efekt
chwytania, nalezy w takim przypadku unika¢ podnoszenia
tadunku. Chwytak uzyskuje niezbedny nacisk szczek z tytutu
konstrukcyjnej geometrii wrzeciona oraz z sity ragk na kole
recznym lub okreslonego momentu obrotowego. Produkt moze
by¢ bezpiecznie podnoszony tylko w potaczeniu z odpowiednia
okfadzing cierna. W przypadku chwytakéw z dopasowaniem
ksztattowym, przed kazdym skokiem obciazenia nalezy
sprawdzi¢ zgodne z projektem dopasowanie ksztattowe.
Otwieranie i zamykanie chwytaka odbywa sie poprzez obrét kota
recznego przy wrzecionie

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe
Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Chwytaki wrzecionowe

Chwytaki wrzecionowe sg specjalistycznymi produktami
do chwytania produktéow transportowanych (typ ST) i
obracanych (typ STD). Podstawowa obstuga jest taka
sama dla wszystkich chwytakdédw wrzecionowych. Tutaj
proces otwierania i zamykania szczek chwytaka odbywa
sie recznie za pomoca kota recznego i napedu wrzeciona.
Konstrukcja ta jest odpowiednia do  operacji
podnoszenia, gdzie szczeki dociskowe muszg zbliza¢ sie
do materiatu chwytanego bezstopniowo, réwnolegle i
bez przesuniecia wysokosci (nie jest wymagany punkt
podparcia). Tutaj na podnoszony materiat wywierany jest
przez wrzeciono mozliwie najwiekszy nacisk, aby uzyskac
potaczenie cierne. Chwytak uzyskuje niezbedna site
nacisku szczek chwytaka z konstrukcyjnej geometrii
wrzeciona oraz z sity rak na kole recznym. O przydatnosci
danej oktadziny ciernej szczek chwytaka decyduje
odpowiednia powierzchnia materiatu
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chwytanego! Wszystkie chwytaki wrzecionowe z blokadg cierna
sg standardowo wyposazone w ogranicznik momentu
obrotowego i blokade obrotéw wstecznych, co zapobiega
niezamierzonemu otwarciu szczek chwytaka. Wymagany
moment obrotowy podczas zaciskania (docisk szczek chwytaka)
zostaje osiggniety w ~momencie rozigczenia sprzegta
poslizgowego. Otwieranie i zamykanie szczek chwytaka
odbywa sie poprzez obrét kota recznego przy wrzecionie.
Chwytak cierny wyposazony jest w blokade obrotow
wstecznych, co zapobiega niezamierzonemu otwarciu. Blokada
wiacza sie automatycznie po zacisnieciu szczek. Zwalnianie
szczek jest mozliwe tylko wtedy, gdy zapadka zostanie
przesunieta w gére i zatrzasnie sie. Ponowne zacisniecie szczek
automatycznie aktywuje zabezpieczenie przed obrotem
wstecznym. Produkt mozna obracaé recznie na samym
produkcie, za pomocg mechanizmu obrotowego (przektadni)
lub za pomoca kota recznego. Wersja z blokada cierna serii ST-
SK nadaje sie do transportu tadunkéw o okragtej lub
prostokatnej geometrii zewnetrznej o masie do ok. 200 kg.
Wersja z blokada cierna serii STD-SK nadaje sie do transportu i
obracania fadunkéw o okragtej lub prostokatnej geometrii
zewnetrznej i o masie do ok. 200 kg. Dodatkowo nalezy
zastosowad chwytak wrzecionowy o zwiekszonej sile nacisku
serii ST- SK_R, STD-SK_R lub wersje z serii ST-K-SK, STD-K-SK.
Chwytaki wrzeciona moga by¢ réwniez zaprojektowane jako
chwytaki z dopasowaniem ksztattowym. Moga by¢ one
opcjonalnie wyposazone w ogranicznik momentu obrotowego
i blokade obrotéw wstecznych.

6.5.1. Chwytak wrzecionowy typu ST (bez funkgji

obracania) / STD (z funkcja obracania)
Czesc ogdlna

Chwytaki  wrzecionowe z kotem recznym do
zewnetrznego chwytania fadunkéw z symetrycznym
roztozeniem obciagzenia z funkcja obracania i bez funkgji
obracania sg zaprojektowane zarbwno w wersji z
dopasowaniem ksztattowym, jak i ciernej.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytow. W przypadku
chwytakéw z dopasowaniem ksztattowym, przed kazdym
skokiem obcigzenia nalezy sprawdzi¢ zgodne z projektem
dopasowanie ksztattowe. Konstrukgcja ta jest odpowiednia
do operacji podnoszenia, gdzie szczeki dociskowe musza
zbliza¢ sie do materiatu chwytanego bezstopniowo,
réwnolegle i bez przesuniecia wysokosci (nie jest
wymagany punkt podparcia). W tym przypadku
wymagany nacisk kontaktowy wywierany jest na produkt
za pomoca kota recznego poprzez wrzeciono, co pozwala
uzyska¢ potaczenie cierne. Produkt i szczeki chwytaka
musza by¢ zawsze suche, pozbawione smaru, oleju i
odttuszczone. Nalezy bezwzglednie unika¢ obecnosci
jakiegokolwiek smaru lub oleju na produkcie. Jesli tak sie
nie stanie, to



skuteczno$¢ chwytania nie jest juz gwarantowana w 100% i
nalezy w tym przypadku unika¢ podnoszenia tadunku.
Chwytak uzyskuje niezbedny nacisk szczek z  tytutu
konstrukcyjnej geometrii wrzeciona oraz z sity rgk na kole
recznym lub okreslonego momentu obrotowego. Produkt
moze by¢ bezpiecznie podnoszony tylko w potaczeniu z
odpowiednig okfadzing cierng. W przypadku chwytakéow z
dopasowaniem ksztattowym,  przed  kazdym  skokiem
obciazenia nalezy sprawdzi¢  zgodne z  projektem
dopasowanie ksztattowe. Otwieranie i zamykanie chwytaka
odbywa sie poprzez obracanie korbg przy wrzecionie.

Uwaga!
Koto reczne moze by¢ obstugiwane tylko wtedy, gdy produkt
jest odtozony. Istnieje tu ryzyko wypadku.

Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢é na szczeki pryzmatyczne,
gdzie musi by¢ zapewniony kontakt wszystkich powierzchni
szczek z chwytanym materiatem, a o0$ obrotu szczek
pryzmatycznych musi znajdowaé sie w Srodku ciezkosci
chwytanego przedmiotu.

Aby umozliwi¢ operatorowi sprawdzenie wymaganego momentu
obrotowego na kole recznym, w mocowaniu kota recznego
zintegrowane jest gniazdo szesciokatne do zamocowania klucza
dynamometrycznego.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

A\ Obracanie kotem recznym przy zawieszonym tadunku.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

A\ Jesli nie zostang zachowane wspdtczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacja (patrz punkt 6.2), produkt moze
wyslizgnad sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo
wypadku!

A\ Zabronione jest podnoszenie tadunku z dopasowaniem
ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie konstrukcyjnie.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Rys. 15-1 Chwytak wrzecionowy typu STD

s
Koto reczne sprzegta

poslizgowego

A
Sruba do kontroli momentu
dokrecenia
A
Rys. 15-2 Objasnienie elementéw chwytaka typu STD
A
6.5.2. Chwytak wrzecionowy wewnetrzny typu ST-I
(cierny) / ST-IU (z dopasowaniem
ksztattowym) A

Czes¢ ogolna
Wrzecionowe chwytaki wewnetrzne z kotem recznym do
wewnetrznego chwytania tadunkéw o symetrycznym
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roztozeniu obcigzenia sa wykonywane w wersji
zaréwno z dopasowaniem ksztattowym, jak i ciernej.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wylacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Pierscienie i rury
moga by¢ chwytane przez chwytak wewnetrzny
wrzeciona ST-IU w Srednicy wewnetrznej

i pod produktem z dopasowaniem ksztattowym. Fazowana
ptyta montazowa (kotnierz ksztattowy) jest wsuwana przez
ruch wrzeciona pomiedzy chwytany materiat a jego
powierzchnie  przylegania. Przed kazdorazowym
podnoszeniem nalezy sprawdzi¢, czy konstrukcyjne
dopasowanie ksztattu jest prawidtowe.

Chwytak wrzecionowy ST-1

W przypadku tej konstrukcji produkt jest umieszczony w
otworze lub wgtebieniu. Proces zaciskania odbywa sie od
wewnatrz do zewnatrz. W tym przypadku wymagany
nacisk kontaktowy wywierany jest na produkt za pomoca
kota recznego poprzez wrzeciono, co pozwala uzyskac
pofaczenie cierne.

Produkt i szczeki chwytaka musza by¢ zawsze suche,
pozbawione smaru, oleju i odtluszczone. Nalezy
bezwzglednie unika¢ obecnosci jakiegokolwiek smaru lub
oleju na produkcie. Jesli tak nie jest, przestaje byc
zagwarantowany w 100% efekt chwytania, nalezy w takim
przypadku unika¢ podnoszenia tadunku.

Chwytak uzyskuje niezbedny nacisk szczek z tytutu
konstrukcyjnej geometrii wrzeciona oraz z sity rak na kole
recznym lub okreslonego momentu obrotowego. Produkt
moze by¢ bezpiecznie podnoszony tylko w potaczeniu z
odpowiednig oktadzing cierna.

Otwieranie i zamykanie chwytaka odbywa sie poprzez
obracanie korba przy wrzecionie.

Uwagal!
Koto reczne moze by¢ obstugiwane tylko wtedy, gdy
produkt jest odtozony. Istnieje tu ryzyko wypadku.

Aby umozliwi¢ operatorowi sprawdzenie wymaganego
momentu obrotowego na kole recznym, w mocowaniu
kota recznego zintegrowane jest gniazdo szesciokatne do
zamocowania klucza dynamometrycznego.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Obracanie kotem recznym przy zawieszonym tadunku.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Jedli nie zostang zachowane wspotczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacja (patrz punkt 6.2), produkt moze wyslizgnac
sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Zabronione jest podnoszenie tadunku z dopasowaniem
ksztattowym, ktére nie jest odpowiednie konstrukcyjnie.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!



Rys. 16-1 Chwytak wrzecionowy typu ST-1U

6.5.3. Chwytak wrzecionowy typu ST-K (bez

funkgji obracania) / STD-K (z funkcja
obracania)

Czesc ogdlna

Chwytaki  wrzecionowe z kotem recznym do
zewnetrznego chwytania tadunkéw z symetrycznym
roztozeniem obcigzenia, z ruchem obrotowym i bez
ruchu obrotowego, sg zaprojektowane zarbwno w wersji
z dopasowaniem ksztattowym, jak i ciernej. Ten chwytak
wrzecionowy zostat zaprojektowany w taki sposob, ze
sita kontaktu szczek chwytaka z produktem jest
zwiekszona przez potaczenie cierne za pomoca bocznie
umieszczonych $lizgdéw, co powoduje bezpiecznigjszy
transport tadunku.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. W przypadku
chwytakéw z dopasowaniem ksztattowym, przed kazdym
skokiem obcigzenia nalezy sprawdzi¢ zgodne z
projektem  dopasowanie  ksztattowe. W  tych
konstrukcjach produkty sa zaciskane automatycznie,
poprzez podnoszony ciezar, dzieki czemu wrzeciono
wymaga jedynie recznego dokrecenia. W przypadku
chwytakow z blokada cierna, koto reczne jest
uruchamiane do momentu roztaczenia sprzegta
poslizgowego. Chwytany materiat jest podnoszony w
zaleznosci od obciazenia. Przydatnos¢ danej oktadziny
ciernej  zostata dopasowana do  odpowiedniej
powierzchni materiatu chwytajacego! Konstrukcja ta
nadaje sie do operacji podnoszenia, w ktérych szczeki
dociskowe musza zbliza¢ sie do produktu bezstopniowo,
réwnolegle i bez zmiany wysokosci. Do procesu
podnoszenia wrzeciono wymaga jedynie recznego
dokrecenia. Pod  wplywem  obcigzenia  szczeki
pryzmatyczne zaciskaja sie na materiale chwytnym
poprzez réwnolegte nachylenie, w zaleznosci od
obcigzenia. Produkt i szczeki chwytaka musza byc
zawsze suche, pozbawione smaru, oleju i
odttuszczone. Nalezy bezwzglednie unika¢ obecnosci
jakiegokolwiek smaru lub oleju na produkcie. Jesli tak
nie jest, przestaje by¢ zagwarantowany w 100% efekt
chwytania, nalezy w takim przypadku unikaé
podnoszenia fadunku. Otwieranie i zamykanie chwytaka
odbywa sie poprzez obracanie korba przy wrzecionie.

Uwagal!
Koto reczne moze by¢ obstugiwane tylko wtedy, gdy
produkt jest odtozony, a ramiona chwytaka
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sg catkowicie cofniete przez sprezyne naciggowa do pozycji
wyjsciowej. Istnieje tu ryzyko wypadku. Aby umozliwi¢
operatorowi sprawdzenie wymaganego momentu obrotowego
na kole recznym, w mocowaniu kota recznego zintegrowane
jest gniazdo  szesciokatne do  zamocowania  klucza
dynamometrycznego. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na
szczeki pryzmatyczne, gdzie musi by¢ zapewniony kontakt
wszystkich powierzchni szczek z chwytanym materiatem.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Obracanie kotem recznym przy zawieszonym fadunku jest
zabronione. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Jesli nie zostang zachowane wspoétczynniki tarcia zgodne
ze specyfikacjg (patrz punkt 6.2), produkt moze
wyslizgna¢ sie z chwytaka. Wystepuje niebezpieczenstwo
wypadku!

Zabronione jest podnoszenie tadunku z dopasowaniem
ksztattowym, ktore nie  jest
Wystepuje

odpowiednie
konstrukcyjnie. niebezpieczenstwo

wypadku!

Rys. 16-2 Chwytak wrzecionowy typu STD-K

Belki do stosowania z dzwignicami i wézkami
widtowymi

7.1. Wskazowki ogolne

Belki do dzwignic to zazwyczaj sztywne lub regulowane
konstrukcje stalowe stosowane jako zawiesia. Po stronie
dzwignicy belka do podnoszenia jest wyposazona w state,
centralne zawieszenie dzwignicy (opcjonalnie réwniez w
zawieszenie tancuchowe), a po stronie tadunku w rézne punkty
mocowania, w zaleznosci od konstrukgji belki do podnoszenia.

TRAGLAST X.XXX KG H

Rys. 16-3 Maksymalny kat nachylenia zawiesi

Podczas podnoszenia fadunku hak dzwignicy musi zawsze
znajdowac sie powyzej Srodka ciezkosci fadunku. Jesli hak
dzwignicy nie znajduje sie powyzej $rodka ciezkosci tadunku,
caly system bedzie sie przechylat podczas podnoszenia, az
Srodek ciezkosci znajdzie sie ponizej Srodka ciezkosci tadunku.



haka dzwigu. Im wyzej zabudowana jest belka
podnoszaca, tym mniejszy musi by¢ przechyt systemu,
aby przyja¢ pozycje ,Srodka ciezkosci tadunku” ponizej
haka dzwignicy. Poniewaz belka z obcigzeniem nigdy nie
wisi absolutnie poziomo, okreSlono dopuszczalne
nachylenie. Zgodnie z norma EN 13155, dopuszczalne
jest maksymalnie 6°.

Nalezy pamietaé, ze istniejg przypadki obcigzenia, w
ktérych nachylenie 6° prowadzi juz do zatrzymania
krytycznego i ktére podlegaja indywidualnej ocenie.
Przedmiot o waskiej podstawie i wysoko potozonym
Srodku ciezkosci jest tatwiejszy do przewrdcenia niz
przedmiot o szerokiej podstawie i nisko potozonym
Srodku ciezkosci.

=== TRAGLAST

Wraz ze wzrostem wysokosci srodka ciezkosci w stosunku
do szerokosci podstawy osiaga sie punkt w ktorym
przedmiot przewrodci sie, jesli nie zostanie podparty
zewnetrznymi elementami. W tym punkcie przedmiot jest
uwazany za niestabilny; im wieksze wymagane podparcie,
tym bardziej niestabilny przedmiot. Podobna sytuacja
wystepuje w  przypadku tadunku  zawieszonego.

Nieuchronnie wystepuja sity, ktére probuja przewrdcic
tadunek (np. wiatr, przyspieszenie, hamowanie). Dlatego
wazne jest, aby przy zawiesiu fadunku upewnic sig, ze jest

on wystarczajaco stabilny, aby wytrzymaé te sity

przewracajace. Nalezy przestrzega¢ i stosowal sie do
ponizszych przyktadow (rys. 17-2 i rys. 17-3). Przy
zawieszaniu nalezy zawsze uwzgledni¢ Srodek ciezkosci
tadunku i poddac go krytycznej ocenie! Kazda belka ma
.Sztywna wysokos¢ konstrukcyjng” Sztywna wysokos¢
konstrukcyjna to wymiar od punktu styku haka dzwignicy
do nastepnego punktu styku ponizej (dodatnia wysokos¢
stabilnosci) lub powyzej (ujemna wysokos¢ stabilnosci),
ktory nie moze ulec zmianie geometrycznej. Na przyktad
sworzen szekli tworzy punkt zawiasowy. Belki sa
zasadniczo przeznaczone do fadunkéw o réwnomiernym
rozktadzie obcigzenia. Punkty mocowania na tadunku
powinny byé zawsze umieszczone (dobrane) symetrycznie
wzgledem srodka ciezkosci tadunku. W takim przypadku
regulowane punkty mocowania na belce (rys. 17-3),
(zwykle dwa, zawsze dopuszcza sie kilka punktéw
mocowania  parami) musza by¢  rozmieszczone
symetrycznie wzgledem ucha dzwignicy. Jesli na belce
znajduja sie dwa punkty zawieszenia, kazdy z nich
przenosi 50% ciezaru tadunku. Mozliwa jest asymetryczna
regulacja punktéw mocowania na belce. Tutaj
dopuszczalne obciazenie pojedynczego punktu
mocowania belki nie moze by¢ przekroczone. Przesuwanie
asymetrycznie ustawionej belki w stanie bez obcigzenia
wymaga bardzo uwaznej obstugi.

Kombinacje obciazen

Dodatnia wysokos¢ stabilizacji -

: - » (Srodek ciezkosci
na przyktadzie belki poprzecznej tadunku)

% ' 1 .
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Rys.17-2R
Stabilne, gdy A > D
niestabilne, gdy A < D

Rys.17-2L

Stabilne, gdy $rodek ciezkosci
tadunku znajduje sie pod punktami
zawieszenia fadunku

Rys. 17-2 Dodatnia wysokos¢ stabilnosci belki poprzecznej

Ujemna wysokos¢ stabilizagji

na przyktadzie belki poprzecznej

LSP (Srodek cigzkosci tadunku)

Rys.17-3L
Stabilne, gdy C > B
niestabilne, gdy C< B

Rys.17-3R

Zawsze niestabilne, poniewaz
srodek ciezkosci tadunku
znajduje sie nad punktem za-
wieszenia tadunku (D)!

Rys. 17-3 Ujemna wysoko$¢ stabilnosci belki poprzecznej

Rys. 17-2L Jedli istnieje dodatnia wysoko$¢ stabilnosci, a $rodek

ciezkosci tadunku (LSP) znajduje sie nizej niz punkty
mocowania tadunku, nie ma problemu.

Rys. 17-2R Jedli wysoko$¢ stabilizacji jest dodatnia, a Srodek ciezkosci
fadunku jest wyzej niz punkty mocowania tadunku,
sztywna wysoko$¢ konstrukcyjna belki (wymiar A) musi
by¢ wieksza niz odlegtos¢ punktow zatrzymania
tadunku do $rodka ciezkosci tadunku (wymiar D), aby

stworzy¢ i zapewnic sytuacje stabilnego zamocowania.

Rys. 17-3L Jesli wysokos¢ stabilizacji jest ujemna, a Srodek ciezkosci
tadunku znajduje sie ponizej punktéw mocowania
tadunku, odlegtos¢ od srodka ciezkosci tadunku do
punktéw mocowania fadunku (wymiar C) musi by¢
wieksza niz sztywna wysokos$¢ konstrukcyjna (wymiar
B), aby stworzy¢ i zapewni¢ sytuacje stabilnego

zatrzymania.

Rys. 17-3R Jesli wysokos¢ stabilizacji jest ujemna, a srodek ciezkosci
fadunku lezy powyzej punktéw mocowania tadunku,
zawieszanie/uzywanie jest zabronione, poniewaz w
takiej sytuacji belka ma tendencje do przechylania sie

(przewrocenia).
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7.2.

A

A

A

Cytat z normy DIN EN 13155:

LAby tadunek byt stabilny w kierunku obu osi
poziomych, musi by¢ utrzymywany w wiecej niz jednej
ptaszczyznie pionowej. W przypadku niejasnosci nalezy
skonsultowac sie z producentem”.

Belki poprzeczne
Czesc ogdlna

Z reguty belki poprzeczne posiadaja state, centralne
zawieszenie  dzwigowe  (opcjonalnie  rowniez  z
zawieszeniem tancuchowym) oraz dwa lub wiecej
punktow mocowania do  podnoszenia/transportu
jednolitych tadunkéw. W przypadku belek poprzecznych
z dwoma punktami mocowania, kazdy punkt mocowania
przenosi 50% ciezaru obciazenia. W przypadku
wystepowania wiecej niz dwdch punktéw mocowania
nalezy przestrzega¢ dopuszczalnego obcigzenia na
punkt mocowania.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Srodek ciezkoéci produktu musi zawsze znajdowac sie w
jednej linii z uchem dzwigu.

Ogranicznik musi by¢ zawsze pod katem prostym do
belki poprzecznej i symetrycznie do zawieszenia dzwigu.

Mozliwe jest asymetryczne ustawienie elementow
regulacyjnych na belkach poprzecznych. Tutaj nie wolno
przekroczy¢  dopuszczalnego  obciazenia  punktu
mocowania.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Przecigzenie punktéw mocowania przez niesymetryczne
obciagzenie

Przekroczenie dopuszczalnego nachylenia wynoszacego
6°.

>Regulacje  nalezy  przeprowadza¢ tylko  przy
opuszczonym tadunku, gdyz belka moze sie przewrdcic.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

TRAGLAST X.000 KG |
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Rys. 18-1 Belki poprzeczne ze statym rozstawem hakéw
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Rys. 18-2 Belki poprzeczne z regulowanym rozstawem hakéw
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7.2.1.

Belki z listwami i hakami
Czesc ogdlna

Belki z listwami i hakami lub dtugie belki z hakami sa
spawanymi konstrukcjami stalowymi ze sztywnym,
centralnym zawieszeniem dzwigu i dwiema listwami
przymocowanymi przed gtowica w celu zamocowania
watkéw lub trzpieni do nawijania. Belki z listwami i
hakami moga by¢ wykonane ze statym lub regulowanym
rozstawem hakow i listew.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. W przypadku
regulowanych belek z listwami i hakami nalezy upewnié
sie, ze regulacja jest zawsze symetryczna wzgledem
zawieszenia  dzwigu. Zawsze nalezy  sprawdzi¢
prawidtowe potozenie przetyczki.

Rys. 18-3 Belka z listwami ze statym rozstawem hakéw

A
B -viser e

Rys. 18-4 Belka z listwami z regulowanym rozstawem hakow

Watki nosne lub trzpienie do nawijania oraz haki i listwy
musza by¢ absolutnie suche oraz pozbawione oleju i
smardw, a belka podczas transportu powinna znajdowac
sie w pozycji poziomej, w przeciwnym razie tadunek moze
sie zsungé. Produkt musi by¢ zabezpieczony przed
przesuwaniem sie na boki. Nalezy zapewni¢ wymagane ze
wzgledédw bezpieczefnstwa wystawanie watkdédw nosnych
lub trzpieni nawijajacych wzgledem hakdw i listew.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!



A Regulacje nalezy przeprowadza¢ tylko przy opuszczonym

tadunku, gdyz belka moze sie przewrdci¢. Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!

Zeslizgniecie powodowane  zattuszczonymi  watami
nosnymi lub przekroczeniem dopuszczalnego nachylenia
wynoszacego  6°.  Wystepuje  niebezpieczenstwo
wypadku!

7.2.2. Belki do hakow z obcigzeniem bocznym

Czesc ogdlna

Belki do hakéw z obcigzeniem bocznym sa spawanymi
konstrukcjami stalowymi ze sztywnym, centralnym
zawieszeniem dzwigu i dwoma hakami bocznymi po
stronie gtowicy do zawieszenia tadunku. Belki z hakami
bocznymi moga by¢ produkowane ze statymi lub
regulowanymi hakami bocznymi.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. W przypadku
regulowanych belek z hakami bocznymi nalezy upewni¢
sie, ze regulacja jest zawsze symetryczna wzgledem
zawieszenia  dZzwigu. Zawsze nalezy  sprawdzic
prawidtowe potozenie przetyczki. Niedopuszczalne jest
asymetryczne ustawienie bocznych hakéw na belce.
tadunek musi by¢ zawieszony do co najmniej 4
bocznych hakéw tadunkowych. W przypadku dtugich
materiatow, ktére moga sie wygina¢, nalezy zmniejszy¢
odlegtosci hakéw obcigzenia bocznego.

Rys. 19-1 Belka ze statym rozstawem hakéw bocznych
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Rys. 19-2 Belka z regulowanym rozstawem hakéw bocznych

Przy mocowaniu do hakdédw bocznych nalezy zwrdcié
uwage, aby zawiesia nie przekraczaty kata 90°.
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Rys. 19-3 Maksymalny kat obcigzenia
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Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do
tego nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Regulacje  nalezy  przeprowadza¢  tylko  przy
opuszczonym tadunku, gdyz belka moze sie przewrocic.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Przecigzenie hakdéw bocznych poprzez przekroczenie
max. kata zawieszenia 90°.

7.2.3. Belki rozprezne / nosne

Czesc ogdlna

Belki rozprezne sg idealne do podnoszenia i transportu
tadunkéw, gdzie zamocowane tancuchy tadunkowe
musza przebiega¢ pionowo. tadunek moze byc
podnoszony i transportowany bez wptywu = sit
Sciskajacych.  Dzieki  wbudowanemu  zawieszeniu
tancuchowemu kratownica ma tendencje do mniejszego
kotysania sie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Belka rozprezna jest wyposazona w dwa uchylne haki
tadunkowe, ktorych odlegtosé mozna regulowaé poprzez
teleskopowe roztozenie belki, blokowane przetyczka.

Belki rozprezne sg idealnym rozszerzeniem zastosowania
przy podnoszeniu 2-pasmowych zawiesi tancuchowych.
Dzieki zamontowaniu wieszaka fancuchowego, fancuchy
nosne maja pionowa droge obcigzenia. Upewnij sie, ze
dtugos¢ tancucha do punktu mocowania na belce
rozpreznej jest po obu stronach jednakowa. tadunek
moze by¢ podnoszony i transportowany bez wptywu sit
Sciskajacych. Belka rozprezna jest zawsze przeznaczona
tylko dla jednego rozmiaru fancucha. Dtugos¢ belki
rozpreznej (odlegtos¢ rozpierania tancuchow) mozna
regulowad poprzez teleskopowe wysuwanie prowadnicy
i zamocowanie przetyczki. Regulacja odbywa sie w
rastrze. Przetyczek w zadnym wypadku nie wolno
wyjmowaé, gdy zawiesie nie jest postawione. Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!

Przy zmianie rozstawu hakéw nalezy zwréci¢ uwage, aby
kat nachylenia zawieszenia fancucha nigdy nie
przekraczat 60°.

d
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Rys. 19-4 Belka rozprezna



Rys. 20-1 Belka rozprezna

Rys. 20-2 Kat nachylania zawiesia fancuchowego
Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A Przecigzenie belki i zawiesi poprzez przekroczenie kata
nachylenia 60°.

A\ przekroczenie wskutek niesymetrycznego obciagzenia ze
wzgledu na nieréwne dtugosci tancuchow.

A >Regulacie  nalezy  przeprowadza¢  tylko  przy
opuszczonym tadunku, gdyz belka moze sie przewrocic.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

7.3. Belki o profilu niskim i ujemnym
Czes¢ ogblna

Belki niskoprofilowe sg stosowane zawsze tam, gdzie nie
ma wystarczajacego przeswitu pod sufitem lub jest tylko
minimalna wysokosc¢ konstrukcyjna na zawiesie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Belki niskoprofilowe sa bardzo niestabilne podczas
roztadunku i moga sie wykrzywi¢ w haku

Rys. 20-3 Belka poprzeczna w konstrukgji niskoprofilowej
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Rys. 20-4 BIG-BAG z profilem ujemnym
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dzwigu. Wymagana jest obstuga dzwigu z uwaga wieksza
niz zwykle. Belki o profilu ujemnym musza by¢
prowadzone przez pracownika podczas roztadunku,
poniewaz nie wiszg stabilnie na haku dzwigu, maja
tendencje do kotysania sie i w skrajnym przypadku
moglyby sie przewrdci¢. Srodek ciezkosci tadunku musi
znajdowac sie znacznie ponizej punktéw mocowania.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Przewrocenie sie belki przy braku prowadzenia.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

7.4.Belki z regqulowanym

zawieszeniem na dzwignicy
Czes¢ ogodlna

Belki z regulowanym zawieszeniem na dzwignicy sa
przeznaczone dla fadunkéw, ktérych punkty mocowania
nie sa rozmieszczone symetrycznie wzgledem srodka
ciezkosci  tadunku. W tym przypadku regulowane
zawieszenie na dzwignicy musi by¢ ustawione w $rodku
ciezkosci tadunku.

Tutaj nie wolno przekroczy¢ dopuszczalnego obcigzenia
pojedynczego punktu zawieszenia belki.

W okreslonych warunkach dopuszcza sie niesymetryczne
ustawienie punktéw mocowania (obrotowych hakéw
tadunkowych) wzgledem $rodka belki.

Réwniez w tym przypadku nie wolno przekroczy¢
dopuszczalnego  obcigzenia  pojedynczego  punktu
obcigzenia belki.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W przypadku zawiesi z regulowanym zawieszeniem
dzwignicy zawieszenie musi by¢ tak wyregulowane, aby
zaréwno tadunek, jak i zawiesie wisiaty na haku dzwigu z
dopuszczalnym nachyleniem. Z reguty oznacza to, ze
zawiesia i fadunek po podniesieniu powinny byé
ustawione poziomo. Jesli belka jest dostarczana z
regulacja poza centrum zawieszenia dzwignicy dla
tadunkéw z przesunieciem $rodka ciezkosci, nalezy
zauwazy¢, ze punkt mocowania blizej haka dzwignicy
bedzie obcigzony wyzej niz punkt mocowania dalej od
haka. Nalezy przestrzega¢ maksymalnych wartosci
nosnosci punktéw mocowania. Bez obcigzenia belki te
wiszg krzywo, gdy ucho dzwignicy jest przesuniete. Aby
wyregulowaé zawieszenie dzwignicy, konieczne jest
opuszczenie belki. Regulacja moze by¢ wykonana recznie
przez przesuwanie, recznie przez naped wrzeciona lub
przez naped elektryczny. W przypadku regulacji za
pomoca napedu wrzecionowego lub elektrycznego belka
musi by¢ jedynie nieobcigzona. Nie musi ona by¢
opuszczona.

W przypadku recznej regulacji przez przesuwanie nalezy

opusci¢ belke w dét, a nastepnie zamocowal ja za
pomoca dwéch dzwigni zaciskowych.
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Rys. 21-2 Reczne przestawianie przez naped wrzeciona
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Rys. 21-3 Reczne przestawianie z uzyciem listwy perforowanej

Reczne przestawianie przez przesuwanie

Podczas regulacji ucha dZzwigowego jest ono
przestawiane recznie i unieruchamiane za pomoca
dzwigni zaciskowych. Podczas regulacji ucha dzwignicy w
ten sposdb, poprzeczka musi by¢ ustawiona catkowicie na
dole.

Przestawianie przez naped wrzeciona

Przy regulacji ucha dzwigu za pomoca napedu wrzeciona
belka musi by¢ nieobcigzona. Belki nie trzeba opuszczaé
do konca w dot.

Regulacja za pomoca napedu elektrycznego

Przy regulacji ucha dZwigu za pomocg napedu
elektrycznego belka musi by¢ nieobcigzona. Belki nie
trzeba opuszczac do konca w dot.

Przestawianie z uzyciem listwy perforowanej

W przypadku regulacji za pomoca listwy perforowanej
regulacja ucha dzwignicy odbywa sie poprzez
demontaz/montaz szekli (patrz punkt 11.1.2). Podczas
regulacji ucha dzwignicy w ten sposdb, poprzeczka musi
by¢ ustawiona catkowicie na dole.
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Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A\ Zabrania sie wykonywania regulacji ucha dzwigowego

belki pod petnym
niebezpieczenstwo wypadku!

obcigzeniem. Wystepuje

7.5. Belki poprzeczne

Czes¢ ogblna

Belki poprzeczne to urzadzenia do podnoszenia
tadunkéw z centralnie zamontowanym zawieszeniem
dzwigowym. Dzieki belce poprzecznej mozna nie tylko
podnosi¢ i transportowac rézne tadunki. Regulowane
belki poprzeczne moga by¢ roéwniez uzywane jako
pojedyncze belki.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Belki poprzeczne to spawane belki / profile w ksztatcie
litery ,H" lub krzyza. Z reguty belka poprzeczna ma state,
centralne zawieszenie dzwigowe (opcjonalnie réwniez
tancuchowe), cztery punkty mocowania i jest
przeznaczona do podnoszenia/transportu jednolitych
tadunkéw. Belki poprzeczne moga by¢ produkowane ze
statym lub regulowanym rozstawem hakéw. Przy
regulowanym rozstawie hakdéw nalezy zapewni¢, aby
regulacja byta zawsze  symetryczna  wzgledem
zawieszenia dzwigu pomiedzy przewidzianymi do tego
celu garbami. Belki poprzeczne moga byé regulowane
lub uzywane symetrycznie wzgledem ucha dzwigu tylko
w parach. Nie wolno tu przekroczy¢ dopuszczalnego
obciagzenia belki poprzecznej. Mozliwa jest asymetryczna
regulacja belek poprzecznych i elementéw regulacyjnych.
Do tego celu mozna jednak stosowal tylko belki
poprzeczne serii TAV-Q-AQ z  zawieszeniem
tancuchowym.

P oY

Rys. 21-5 Belka poprzeczna z regulowanym rozstawem hakow



Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A >Regulacje  nalezy  przeprowadza¢ tylko  przy
opuszczonym fadunku, gdyz belka moze sie przewrdcic.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

A Asymetryczna regulacja punktow mocowania lub belki
poprzecznej jest zabroniona. Istnieje ryzyko przecigzenia
lub wypadku! Wyjatkiem sa tutaj belki poprzeczne serii
TAV-Q-AQ.

i
Rys. 22-2 Belka krzyzowa

7.5.1. Belki do workow typu BIG-BAG

Czesé ogoblna § _ 4‘;

Belki do workéw typu big-bag to konstrukcje spawane z ‘,,.M/KM

profili poprzecznych lub w ksztatcie litery H, ze statym, -

centralnym zawieszeniem dzwignicy i czterema punktami Zl ’ \ ¢
mocowania do podnoszenia / transportu big bagdéw st
(tkanych workow foliowych). Petle worka typu big-bag sa

przymocowane do punktow zaczepienia. Ze wzgledu na Rys. 22-3 Regulowana belka krzyzowa

swéj srodek ciezkosci, belki do workéw typu big-bag

muszg by¢ przenoszone przez operatora, gdy sa

nieobcigzone.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Podczas podnoszenia nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
cztery petle sa bezpiecznie trzymane przez punkty
mocowania i ze zabezpieczenia hakéw tadunkowych sa
zamkniete. Podnoszenie z mnigj niz czterema punktami

zaczepienia jest zabronione! Nalezy zwréci¢ uwage, ze
przy podnoszeniu workdéw typu big-bag, ktoére znajduja

sie blisko siebie, moze dojé¢ do sytuacji, w ktérej belka Rys. 22-4 Worek typu BIG-BAG z ujemna wysokoscia

jest przecigzona, poniewaz oprocz ciezaru tadunku musi konstrukcyjna
pokonac rowniez tarcie o worki big-bag znajdujace sie
obok.

Belki do workdéw typu big-bag moga by¢ roéwniez
dostarczane z ujemna wysokoscig konstrukcyjna. Ze
wzgledu na te ujemna wysoko$¢ konstrukcyjna, belka nie
wisi stabilnie w haku dzwigu i nieobcigzona przechyla sie
na bok. Operacja podnoszenia wigze sie z uwazna
obstuga, przy czym s$rodek ciezkosci tadunku musi
znajdowa¢ sie  zdecydowanie  ponizej  punktow
zaczepienia.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A Transport z mniej niz czterema zawieszonymi
petlami.

A\ Transport z niezabezpieczonymi petlami. Transport

B

bez trzpieni zabezpieczajacych

Rys. 22-1 Belka do workw typu BIG-BAG A Belka przesuwana bez obcigzenia musi by¢ prowadzona
recznie przez operatora. W przeciwnym razie istnieje
ryzyko wypadku z powodu przewrdcenial

2238



7.5.2. Belki rozprezne ramowe

Czesc ogdlna

Ramowe belki rozprezne sa spawanymi konstrukcjami
belek/profili w ksztatcie prostokata. Z reguty belka
ramowa sktada sie z 4-pasmowego wieszaka
tancuchowego i obrotowych hakdédw obcigzeniowych
przymocowanych do naroznikéw belek/profili. Belke te
nalezy  stosowa¢ do  transportu  towarow o
rownomiernym roztozeniu obcigzenia. Taka konstrukcja
ma korzystny wplyw na tadunek, poniewaz punkty
mocowania tadunku sg obcigzone tylko w pionie. Dzieki
4-pasmowemu wieszakowi tancuchowemu uzyskuje sie
wieksza stabilnos¢ podczas transportu.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Belki ramowe moga byé¢ produkowane ze statym lub
zmiennym rozstawem hakéw. Przy zmianie rozstawu
hakéow nalezy zwréci¢ uwage, aby kat nachylenia
zawieszenia tancucha nigdy nie przekraczat 60°.

Rys. 23-1 Belka ramowa z wieszakiem tancuchowym

Rys. 23-2 Kat nachylania zawiesia tancuchowego

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Przecigzenie belki i zawiesi poprzez przekroczenie kata
nachylenia 60°.

Przekroczenie wskutek niesymetrycznego obcigzenia ze
wzgledu na nieréwne dtugosci tancuchow.
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7.5.3. Belki 3-ramienne

Czesc ogdlna

Belki 3-ramienne to spawane belki / profile w ksztatcie
litery ,Y", gdzie wszystkie ramiona majg zazwyczaj kat
roztozenia wynoszacy 120°. Belki 3-ramienne maja zwykle
state, centralne zawieszenie dzwignicy i trzy punkty
mocowania do podnoszenia lub transportu najlepiej
okragtych, jednolitych tadunkéw. Belki 3-ramienne moga
by¢ produkowane ze statym lub regulowanym rozstawem
hakéw. W przypadku regulowanego rozstawu hakow
nalezy upewni¢ sie, ze regulacja jest zawsze symetryczna
wzgledem zawieszenia dzwigu.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Przy ustawianiu haka tadunkowego lub elementow
regulacyjnych nalezy zawsze zwraca¢ uwage na to, aby byty
one ustawiane wytacznie symetrycznie.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

A\ Przecigzenie belki przez niesymetryczne obcigzenie.

0
e oaakuert 100

\‘1@“\““ .

i

8

Rys. 23-3 3-ramienna belka o statym rozstawie

—— )
TRAGLAST 5.000 KG .

Rys. 23-4 Belka 3-ramienna z regulowanym rozstawem
hakéw



7.5.4. Kosze dzwigowe / ramy no$ne do

transportu materiatow

Czeé¢ ogdlna

Kosze dzwigowe to idealne zawiesia do podnoszenia i
transportu zatadowanych europalet i palet
przemystowych. Mozna je szybko zatadowac za pomoca
wbzka paletowego i zapewnic bezpieczny transport palet
za pomoca dzwignicy. Za pomoca kosza dzwigowego
mozna réwnie szybko i bezpiecznie transportowad inne
towary utozone w stosy oraz towary transportowe.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Do zatadunku i roztadunku kosz dzwigowy musi byc
postawiony na réwnej i nosnej powierzchni. Drzwi, rampa
i zamek moga by¢ otwarte tylko wtedy, gdy kosz
dzwigowy jest bezpiecznie postawiony. Palety i inne
transportowane towary musza by¢ zawsze ustawione
centralnie ze wzgledu na srodek ciezkosci. W kazdym
wypadku tadunek musi by¢ zabezpieczony na palecie. W
przypadku koszy dzwigowych bez oston bocznych
tadunek musi by¢ dodatkowo zabezpieczony w koszu
dzwigowym i nie moze z niego wystawa¢ (nawet jesli
paleta moze by¢ przesuwana). tadunki o odlegtosci od
krawedzi >100 mm  musza by¢ dodatkowo
zabezpieczone np. matami antyposlizgowymi. Dzieki
funkcjonalnej konstrukeji kosz dzwigowy jest idealnym
urzadzeniem do transportu materiatbw za pomoca
dzwignicy. Operator nie moze rozpocza¢ podnoszenia i
transportu tadunku, dopdki nie upewni sie, ze tadunek
jest zabezpieczony, a kosz dzwigowy prawidtowo
zablokowany. Zawiesie moze by¢ uzywane tylko do
transportu odpowiednich tadunkdw, nigdy do transportu
osob. Nalezy unika¢ uzywania go do celéw niezgodnych
Z przeznaczeniem.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Zabrania sie transportowania osdb!

Transport niezabezpieczonych produktow jest
zabroniony. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

A\ Niebezpieczenstwo obrazen przy otwieraniu klapy!

Rys. 24-1 Kosz transportowy z ostong boczna
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Rys. 24-2 Kosz transportowy bez ostony bocznej

7.5.5. Podnosniki do butli z gazem

A

A

Czesc ogdlna

Podnosnik do butli z gazem jest standardowo
wyposazony w ucho do zawieszenia do transportu
dzwignica. Butle z gazem sa zabezpieczone tancuchami.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zawiesie moze by¢ prowadzone wytacznie za pomoca
przewidzianych do tego celu uchwytéw. Te fancuchy
zabezpieczajace sg zabezpieczone za pomocag sworzni
zabezpieczajacych. Zapobiega to upadkowi butli z
gazem. Prawidtowa pozycja zabezpieczenia fancucha i
sworzni zabezpieczajacych musi byé sprawdzona przez
uzytkownika przed kazdym podnoszeniem. Dostepny
opcjonalnie wozek do gtadkich podtég z dwoma kotami
sztywnymi i dwoma kotami skretnymi jest idealnym
dodatkiem do przenoszenia butli gazowych w miejscach
pracy, gdzie pozycja kohcowa transportu butli gazowej
nie moze by¢ osiagnieta za pomoca dzwigu. Przy
zmianie kierunku jazdy (z ciggniecia na pchanie i
odwrotnie) nalezy uwzgledni¢ moment przechylenia. W

Rys. 24-3 Podnosnik do butli z gazem
4 Opcjonalnie z mechanizmem jezdnym

Rys. 24-

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Jesli zawiesie zostanie poprowadzone w miejscach do tego
nieprzeznaczonych, istnieje ryzyko zmiazdzenia!

Zabrania sie transportowania osdb!



Transport z niezabezpieczong butla z gazem jest
zabroniony. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!

Niebezpieczenstwo przewrdcenia przez ciggniecie na
ukos.

Niebezpieczenstwo przewrdcenia wskutek stawiania na
mechanizmie jezdnym.

Nalezy pamietaé, ze ze wzgledu na swoja geometrig,
podnosnik do butli z gazem nigdy nie moze by¢
odstawiany w pozycji mechanizmu jezdnego. Nalezy
unika¢  wszelkiego ciagniecia na skos! Istnieje
niebezpieczenstwo przewrodcenia.

Uwagal!
Butli z gazem nie wolno odstawia¢ ani przechowywa¢
na stale w podnosniku do butli!

7.6. Belki do stosowania z wozkami widtlowymi

A

A

Czesc ogdlna

W zasadzie prawie wszystkie belki mozna zaprojektowac
rowniez do stosowania z wézkiem widtowym. Belki do
wozkéw widtowych to takie, ktére za pomoca
dotaczonych kieszeni nasuwa sie na widly wozka, a
nastepnie blokuje. Blokada ta musi by¢ dokonywana z
jednej strony.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Kazdy wozek widtowy ma swoj okreslony udzwig przy réznych
diugosciach  wysiegu  (patrz  tabela udzwigu wdzka).
Zastosowanie belki moze zmieni¢ nosnosci podane dla danej
diugosci wysiegu. W zwigzku z zastosowaniem belki nalezy
woéwczas okresli¢ pozostaty udzwig wozka widtowego i go
przestrzegaé. Nalezy rowniez wzig¢ pod uwage mase wiasna
belki.

W celu dokfadnego okreslenia rzeczywistej nosnosci belki do
wozka widlowego nalezy zawsze skontaktowac¢ sie z
producentem zawiesia.

Nalezy unika¢ obcigzen udarowych wdézkiem widtowym, jak
rowniez kotysania sie tadunku podczas przemieszczania. Nalezy
wybra¢ odpowiednia predko$¢ jazdy. Produkt musi by¢
transportowany blisko podtoza.

W przypadku belek z wieloma punktami mocowania nalezy
zapewni¢ symetryczny rozktad obcigzenia. Nalezy uwzgledni¢
dopuszczalne nosnosci poszczegdlnych punktow mocowania i
ich przestrzegac.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Transport z niezamocowanymi dzwigniami zaciskajgcymi
jest zabroniony. Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku.

Nieprzestrzeganie wartosci udzwigu wozka widtowego
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Dzwignia zaciskowa

Rys. 25-2 Wézek widtowy z belka poprzeczna

Haki typu C do stosowania z dzwignicami
Czesc ogdlna

Haki typu C sa zawiesiami w ksztatcie litery C, stuzacymi do
podnoszenia tadunkédw z otworami (np. zwoje, rury, tasmy
szczelinowe itp.) W zaleznosci od zastosowania moga byc
wyposazone w przeciwwage lub nie.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Haki typu C bez przeciwwagi zwykle wiszag krzywo w
haku dzwigu. Aby nawlec hak typu C w podnoszony
materiat  (np. zwdj), konieczne jest zatem reczne
doprowadzenie haka C do pozycji poziomej. Im wiekszy
ciezar wtasny haka C ze wzgledu na wieksze obciagzenia,
tym obstuga staje sie trudniejsza i bardziej niewygodna.

W celu poprawy obstugi i komfortu pracy mozna
zamontowa¢ przeciwwage. W ten sposdb hak typu C ma
pozycje pozioma, gdy jest nieobciazony i mozna go
tatwiej wciggnad lub nawlec w fadunek.

Ponadto haki typu C moga by¢ wyposazone w wysiegnik
3/4 lub 4/4. Decydujace znaczenie maja tu warunki
przestrzenne na miejscu. Jesli jest wystarczajgco duzo
miejsca, nalezy wybra¢ hak typu C z wysiegnikiem 4/4.
Jesdli na miejscu jest mato miejsca, zaleca sie stosowanie
haka typu C z ramieniem przedtuzajacym 3/4. Sytuacja
zatadunku i transportu jest identyczna dla obu typdw.
Zabroniony jest transport zwojow o szerokosci wiekszej
niz nominalna dtugos¢ ramienia wytadowczego 4/4.

W przypadku hakéw typu C Srodek ciezkosci tadunku
musi zawsze znajdowal sie ponizej krawedzi nosnej
ramienia wysiegnika. Przy podnoszeniu tadunku nalezy
zwrdci¢ uwage, aby poprzez prawidtowe ustawienie
tadunku zapewni¢ minimum 5°



bezpiecznego pochylenia ramienia wysiegnika w gore.
Jest to konieczne ze wzgledéw bezpieczenstwa, aby
tadunek nie zsunat sie z ramienia wysiegnika podczas
transportu. To bezpieczne nachylenie nie jest konieczne
przy transporcie zwojéw blachy stalowe;j.

Jednakze waskie, niezabezpieczone listwy szczelinowe nie
moga by¢ transportowane w ten sposdb lub moga tylko
w ograniczonym zakresie, nawet jesli srodek ciezkosci
jest potozony prawidtowo. W tym przypadku istnieje
ryzyko, ze przednie pasy szczelinowe zsung sie z haka
typu C, gdy system dzwigowy jest w ruchu i hak sie
kotysze. Nalezy indywidualnie zdecydowa¢, w jakim
zakresie mozna i wolno transportowal waskie pasy
szczelinowe. Hak typu C moze by¢ w tym celu
wyposazony W urzadzenie zabezpieczajace  (np.
koncowke zabezpieczajaca).

Transportowanie zwojow ze S$rodkiem ciezkosci przed
zawieszeniem dzwigu (w kierunku koncowki ramienia
wysiegnika) prowadzi do przechylenia ramienia
wysiegnika w kierunku ujemnym (w dot) i jest absolutnie

zabronione. W kazdym wypadku nalezy unika¢ silnych [
ruchéw wahadtowych i trgcania o przeszkody.

I N

 TRAGLAST 2.500KG =i

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe
. . . . Rys. 26-4 Hak typu C z recznym réwnowazeniem ciezaru
A Niezachowanie bezpiecznego nachylenia.

A Nieprzestrzeganie $rodka ciezkosci tadunku.

A Upadek produktu spowodowany silnym ruchem
wahadtowym

¢

:

Rys. 26-5 Hak typu C z automatycznym réwnowazeniem ciezaru

[ J
TRAGLAST X.000 KG

Rys. 26-1 Hak typu C bez przeciwwagi

% Rys. 26-6 Obcigzenie

TRAGLAST X.000 KG

W przypadku haka typu C z recznym réwnowazeniem
ciezaru tadunek nalezy podnosi¢ w taki sposéb, aby ramie
nosne ustawito sie w bezpiecznym nachyleniu
wynoszacym 5° w goére. Ciezar jest rbwnowazony recznie
poprzez regulacje zawieszenia dzwigu. W celu dokonania
tej regulacji nalezy bezwzglednie odstawi¢ hak typu C na

Rys. 26-2 Hak typu C z przeciwwa . . .. . . , . .
Y i P 9 ziemie. Uwagal! Istnieje niebezpieczenstwo przewrocenia.
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Haki typu C z automatycznym réwnowazeniem Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

obciagzenia automatycznie dostosowujg sie do danego A 7Zabezpiecz zwdj przed toczeniem sie w  bok.
$rodka ciezkosci tadunku. Dla funkcji samoczynnego Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku!
rownowazenia wymagane jest jednak minimalne

obciagzenie, wynoszace ok. 25% nominalnego obcigzenia 8.2. Haki typu C z magnesem do podnoszenia
haka typu C. ladunkéw

Podczas transportu tadunku hak typu C powinien

) e - f ' Czesc ogdlna
znajdowac sie w tym bezpiecznym nachyleniu. Jezeli

podczas podnoszenia tadunku zostanie zauwazone, ze tak Haki typu C Z magnesem do. podngszenia +ad}.|nk}.| do
nie jest i ze nie ma nachylenia, nie jest juz pracy z dzwignica sg specjalnymi urzadzeniami do
zagwarantowana bezpieczna operacja podnoszenia i podnoszenia i transportu ptyt i tarcz stalowych.
transportu. W tym przypadku nalezy bezwzglednie Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
zrezygnowac z transportu tadunku! [ o
8.1. Haki rozktadane do zwojéw A ,';_;-I
Czesc ogdlna H
Haki rozktadane do zwojéw pozwalajg nie tylko g ‘
transportowa¢  zwoje. Szczegdlng cechg hakow 'y
rozktadanych do zwojéw jest to, Zze mozna je wykorzystac &
réwniez do podnoszenia lezacych zwojow i uktadania b
zwojéw wiszacych na haku dzwigu. Hak rozktadany do 5‘
zwojow jest wiec idealnym urzadzeniem do efektywnego -,
przenoszenia zwojow. ﬁ
Uiytkowanie zgodne z przeznaczeniem Rys. 27-3 Hak typu C z magnesem do podnoszenia tadunkéw
Uwaga! Podczas stawiania i odkfadania zwojéw

wymagana jest bardzo uwazna obstuga. Zwdj musi byé

zabezpieczony przed toczeniem sie na boki. Opuszczajac / :
dzwignice i jednoczednie przesuwajac ja w bok, mozna oy )
bardzo powoli ustawi¢ zwdj w pozycji poziomej.

Zwoje moga by¢ podnoszone z podtogi lub palety tylko

pojedynczo. :
Rys. 27-4 Pozycja: podnoszenie do pionu Rys. 27-4 Pozycja: lezaca
a W celu pokrycia obstugi tarcz o réznych srednicach,
! pozycja magnesu do podnoszenia jest ustalona za
qig®® ; pomoca sworznia i moze by¢ regulowana wedtug rastra.

Magnes do podnoszenia musi by¢ ustawiony w Srodku
przenoszonego przedmiotu. Stalowa tarcza jest
dodatkowo utrzymywana na dolnym haku typu C za
pomoca sworzni, ktére stuzg jako pryzmat nosny.
Zawieszenie dzwigu musi by¢ dostosowane do
odpowiedniego zawiesia dla réznych grubosci tarcz.
Magnes do podnoszenia jest wiaczany lub wytgczany
poprzez  proste  obrdcenie  dzwigni.  Urzadzenie
zabezpieczajace blokuje dzwignie w fazie MAG, co
wyklucza niezamierzone rozmagnesowanie (DEMAG).

Rys. 27-1 Haki rozktadane do zwojéw

Uwaga: Trzpienie nosne (czerwone) musza opierac sie o
powierzchnie obwodowa tarczy (niebieskie), dopiero
wtedy nalezy obréci¢ dzwignie przy magnesie do
podnoszenia i przewiesi¢ hak dzwigu na drugie
zawieszenie dzwigowe. (patrz rys. 27-5).

_Trzpier’]

Rys. 27-2 Pozycje hakow rozktadanych

Rys. 27-5 Pozycja pobierania
do zwojéw
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Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Transport z magnesem fadunkowym ustawionym zbyt
nisko jest zabroniony. Wystepuje niebezpieczehstwo
wypadku!

Nie wolno regulowaé magnesu tadunkowego na haku
typu C w stanie  zawieszenia.  Wystepuje
niebezpieczenstwo wypadku!

Widtly dzwigowe
Czesc ogdlna

Widty dzwigowe nadaja sie generalnie do transportu
towaréw paletowych oraz towardw, ktére ze wzgledu na
swoje wymiary moga by¢ bezpiecznie ktadzione na
widtach.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

W przypadku widet dzwigu z recznym réownowazeniem ciezaru,
Srodek ciezkosci tadunku (zawiesia) nalezy wyszukaé recznie za
pomoca regulacji wedtug rastra. W celu dokonania regulacji
nalezy bezpiecznie opusci¢ widty dzwigowe. Nalezy przy tym
uwazac, by pierscien owalny znajdowat sie we wtasciwej pozycji.
Widly dzwigowe z samoczynnym réwnowazeniem cigzaru
wtasnego automatycznie dostosowuja sie do okreslonego
konstrukcyjnie $rodka ciezkosci tadunku. W tej wersji widty
dzwigowe nie musza by¢ odtozone na ziemie.

Rys. 28-2 Widty dzwigowe z automatycznym rownowazeniem ciezaru

Dla funkcji samoczynnego réwnowazenia wymagane jest jednak
minimalne obcigzenie, wynoszace ok. 25% nominalnego
obciazenia widet dzwigowych.

W przypadku widet dzwigowych ze stalym zawieszeniem
dzwigu, maks. $rodek ciezkosci tadunku jest staty i musi by¢
przestrzegany. Widly dzwigowe ze statym zawieszeniem moga
by¢ zaprojektowane z przeciwwaga dla zapewnienia lepszej,
bardziej komfortowej obstugi. Srodek ciezkosci tadunku nie
moze byc¢ przekroczony w zadnej wersji. Widly dzwigowe moga
by¢ dostarczane z regulowanymi lub statymi zebami oraz z
regulowang lub statg wysokoscig zatadunku. W przypadku widet
dzwigowych z
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regulowanymi zebami nalezy zwréci¢ uwage, aby zeby
byty ustawione symetrycznie wzgledem $rodka i aby po
regulacji byty zabezpieczone. Jesli wysoko$¢ zatadunku
jest regulowana, to po regulacji nalezy ja réwniez

zabezpieczy¢  sworzniem  zabezpieczajagcym.  Przy
prawidtowo  ustawionym  tadunku  zeby  widet
dzwigowych musza mie¢ bezpieczne nachylenie,

wynoszace ok. 5° w gore, patrz rys. 28-4. W przeciwnym
razie nie wolno przeprowadzac operacji podnoszenia.

Podczas pracy poza obszarem blisko ziemi lub na
placach budowy nalezy zabezpieczy¢ tadunek za
pomoca dostarczonego, ciasno napietego fancucha
zabezpieczajagcego. Konieczne moze byé réwniez
umocowanie tadunkéw, aby zapobiec ich zgubieniu.
Przebywanie oséb pod zawieszonym fadunkiem i w
strefie zagrozenia jest zabronione!

Widly dzwigowe sg zazwyczaj stabilne i nie wymagaja
dodatkowego zabezpieczenia. W przypadku widet
dzwigowych z przeciwwaga istnieje ryzyko przewrdcenia.
W tym celu moga by¢ oferowane przez producenta
stelaze magazynowe. W przypadku widet dzwigowych z

automatycznym  réwnowazeniem  ciezaru  nalezy
bezwzglednie ustawi¢ palete do oporu (profilu
pionowego), W przeciwnym razie nie mozna
zagwarantowaé  prawidtowego  dziatania  systemu
automatycznego.

Zagrozenia / ryzyko szczatkowe

Niezachowanie bezpiecznego nachylenia.
Nieprzestrzeganie srodka ciezkosci fadunku.

Upadek  produktu  spowodowany  silnym  ruchem
wahadtowym

Podczas regulacji ucha dzwignicy, zebow lub wysokosci
wewnetrznej, widly dZzwigowe musza by¢ bezpiecznie
opuszczone. W przeciwnym razie istnieje ryzyko
wypadku!

. :

_—
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Nienrawidtowv éradek

Prawidtowv éradek cie7koéei tadunku

Rys. 28-4 Obciazenie



10. Wskazéwki dotyczace oznakowania CE i

oceny ryzyka

Oznaczenie CE jest wazne tylko wtedy, gdy zawiesie moze
by¢ wyraznie zidentyfikowane i przyporzadkowane.
Przyporzadkowanie takie zapewnia tabliczka znamionowa
producenta. Modyfikowanie lub fatszowanie specyfikacji
producenta jest zabronione! W przypadku jakichkolwiek
niejasnosci nalezy skonsultowac lub skontaktowal sie z
producentem. Zastosowanie zawiesia nie jest zazwyczaj
ograniczone do $cisle okreslonego i zawsze takiego
samego sposobu pracy. Producent nie jest wiec w stanie
oceni¢ konkretnego zastosowania na miejscu. Instrukcja
obstugi ma zatem charakter ogdlny i odnosi sie
bezposrednio tylko do technologii dostarczonego
zawiesia.

Zawiesie jest zintegrowane z istniejgcym systemem
podnoszenia lub systemem dzwigowym. Doktadne
zastosowanie nie jest producentowi znane. Deklaracja
zgodnosci i instrukcja obstugi sa zatem bezposrednio
ograniczone tylko do dostarczonego zawiesia. Jezeli
zawiesie odpowiada innym zastosowaniom lub wptywa na
szczegolne zaktadowe metody pracy, konieczne moze by¢
przeprowadzenie dodatkowej wewnetrznej oceny ryzyka i
uwzglednienie w niej zawiesia. W takim przypadku do
obowiagzkéw operatora lub nowej osoby wprowadzajacej
produkt na rynek nalezy przeprowadzenie wtasnej oceny
ryzyka dla catego procesu zgodnie z dyrektywa
maszynowag oraz wydanie wiasnej instrukcji obstugi.
Zawiesie moze by¢ uzywane wytacznie do celdw
opisanych ~w instrukcji  eksploatacji  (zgodnie z
przeznaczeniem). Uzytkowanie niezgodne z
przeznaczeniem moze prowadzi¢ do ciezkich obrazen
ciata i znacznych szkdéd materialnych. Producent
jednoznacznie podkresla, ze nie udziela jakiejkolwiek
gwarancji na prawidtowy montaz zawiesia w catym
uktadzie. Dostarczone zawiesie zostato wyprodukowane
na podstawie dostarczonych przez klienta specyfikacji
obciazenia, sity i geometrii chwytanego materiatu. Zmiany
dokonane w zawiesiu moga spowodowa¢, ze przestanie
ono spetnia¢é wymagania poszczegdlnych dyrektyw lub
norm. Tutaj konieczne jest ich sprawdzenie i
przestrzeganie.

11. Montaz / kontrola / konserwacja / naprawa

Montaz

11.1.1. Montaz elementéw regulacyjnych ,V-

kp” na belkach ,TAV” i ,TAV-H"”

Elementy regulacyjne sa dostarczane jako kompletny
zespot wraz z belka. Trzeba je tylko umiesci¢ na belce
pomiedzy garbami (rys. 29-1).
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Rys. 29-1 Przyktad elementu regulacyjnego

11.1.2. Montaz szekli typu ,,HC/C”

Sruba musi by¢ wlozona w szekle i zamocowana
nakretka oraz dodatkowo zabezpieczona zawleczka.
Zadna szekla nie moze by¢ eksploatowana bez
zabezpieczenia zawleczka (rys. 29-2).

Rys. 29-2 Przyktadowa szekla

11.1.3. Montaz ogniw taczacych ,,VBG”

Zaczep dwa wsporniki ogniwa faczacego o elementy
taczace (np. o szekle, tancuch itp.), a nastepnie ustaw je
tak, aby otwory byly wyréwnane wzgledem siebie. Teraz
umiesc tuleje centralnie w tym ustawieniu i wbij sworzen
w bok az do zatrzasniecia (rys. 29-3).

Rys. 29-3 Przyktadowe ogniwo taczace

11.1.4. Montaz hakéw tadunkowych z oczkiem belki ,, TA”

Hak mozna zdjac i wymieni¢ poprzez odkrecenie Sruby z
tbem szesciokatnym i nakretki zabezpieczajacej DIN 985.
Przy ponownym montazu zwré¢ uwage, aby nakretka
zabezpieczajaca DIN 985 zostata wymieniona (rys. 30-1).
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Rys. 30-1 Przyktadowy hak tadunkowy z uchem

11.1.5. Montaz zatrzaskéw zabezpieczajacych

Zatrzask mozna wyja¢ poprzez otwarcie i wyciggniecie
nitu. Teraz nalezy prawidtowo ustawi¢ nowy zatrzask wraz
ze sprezyna i odpowiednio przynitowac (rys. 30-2).

Rys. 30-2 Przyktadowy zatrzask zabezpieczajacy

11.2. Kontrola
11.2.1. Kontrola w zaktadzie produkcyjnym

Zawiesie zostato poddane wewnetrznej kontroli
produkcyjnej w zaktadzie produkcyjnym.

11.2.2. Kontrola przed pierwszym uruchomieniem

Przed pierwszym uruchomieniem u uzytkownika
zawiesie musi zostac sprawdzone przez wykwalifikowana
osobe zgodnie z regulaminem DGUV 109-017. Wszelkie
usterki (np. uszkodzenia transportowe) muszg zostac
usuniete.

Kontrole przed pierwszym uruchomieniem to w zasadzie
kontrole wizualne i funkcjonalne. Obejmuja one kontrole

stanu czesci sktadowych i wyposazenia, montaz zgodnie
z przeznaczeniem, a takze kompletnos¢ i sprawne
dziatanie urzadzen zabezpieczajacych.

Ponadto  nalezy  sprawdzi¢  obecnos¢  tabliczki

znamionowej z nastepujacymi danymi:
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Dane znamionowe producenta
Nosnosc

Masa witasna

Numer seryjny

Oznakowanie CE

Kontrola moze by¢ udokumentowana przez kontrolera
na arkuszu kontroli (patrz Dodatek).

Rzeczoznawcg jest osoba, ktéra dzieki swojemu
wyksztatceniu zawodowemu i doswiadczeniu posiada
wystarczajgca wiedze w zakresie urzadzen do zawieszania
tadunkéw oraz zna odpowiednie panstwowe przepisy
BHP, przepisy dotyczace zapobiegania wypadkom,
wytyczne i ogdlnie przyjete zasady techniki (np. normy
DIN EN) w takim stopniu, ze moze oceni¢ bezpieczny
stan pracy zawiesi.

11.2.3. Kontrola przed kazdym uzyciem

Przed kazdym uzyciem zawiesie powinno zostac
sprawdzone wzrokowo przez uzytkownika / operatora.
Kontrole te to w zasadzie testy wizualne i funkcjonalne.
Musza one obejmowal kontrole stanu elementéw i
urzadzen (odksztatcenia), prawidtowosci montazu, a
takze kompletnosci i sprawnosci dziatania urzadzen
zabezpieczajacych. Nalezy réwniez zwréci¢ uwage na
zanieczyszczenia, ktére moga wptywac lub ograniczac
dziatanie zawiesia.

Nalezy bezwzglednie sprawdzi¢, czy oktadziny cierne
chwytakow ciernych nie sg zanieczyszczone smarem.

11.2.4. Kontrola regularna

Pracodawca musi zapewni¢, by zawiesie byto
kontrolowane przez rzeczoznawce w odstepach czasu
nie dtuzszych niz jeden rok. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania zawiesi, kontrole moga by¢ wymagane w
odstepach krotszych niz jeden rok. Dotyczy to np.
szczegOlnie czestego uzytkowania, podwyzszonego
zuzycia, narazenia na korozje lub wysoka temperature
lub gdy nalezy spodziewac sie zwigkszonej podatnosci
na uszkodzenia.

Kontrole regularne to w zasadzie testy wizualne i
funkcjonalne. Obejmuja one kontrole stanu elementow i
wyposazenia (kontrola pod katem peknie¢, odksztatcen,
silnej



korozji oraz zuzycia), prawidtowosci montazu, a takze
kompletnosci i  sprawnego  dziatania  urzadzen
zabezpieczajacych. Nalezy réwniez zwrdci¢ uwage na
zanieczyszczenia, ktére moga wptywaé lub ograniczac
dziatanie zawiesia.

Wszystkie czesci ruchome, takie jak haki, Sruby, szekle,
ogniwa tancucha, potaczenia Srubowe, zawleczki, sprezyny,
osie, rolki, ugiecia lin, amortyzatory cisnienia gazu itp.
musza by¢ sprawdzone pod katem kompletnosci,
bezpieczenstwa funkcjonalnego oraz zuzycia i mozliwosci
ruchu. Przy zuzyciu czesci ruchomych nalezy uwzglednic
maksymalne  zmniejszenie  przekroju  podane w
rozporzadzeniu o ubezpieczeniu od odpowiedzialnosci
cywilngj  pracodawcy (DGUV), regulamin  109-017.
Okfadziny cierne moga by¢ zuzyte jedynie do granicy
zuzycia. Warunkiem jest rownomierne zuzycie oktadzin
(wartosci: patrz granice zuzycia). Nalezy rowniez zwrdcié
uwage na zanieczyszczenia, ktére moga wplywac lub
ogranicza¢ dziatanie zawiesia. Kontrola moze by¢
udokumentowana przez kontrolera na arkuszu kontroli
(patrz Dodatek).

11.2.5. Kontrola pozaplanowa

W przypadku uszkodzen i szczegdlnych zdarzen, ktoére
moga mie¢ wplyw na udzwig, nalezy przeprowadzic
pozaplanowe kontrole zawiesi zgodnie z regulaminem
DGUV 109-017. Akcesoria musza by¢ kontrolowane

11.2.6. Limity zuzycia oktadzin ciernych

Wytrzymalose maks.
Materiat Scieralny 2uzycie
mm mm
2,0 0,6
3,0 09
4,0 1.2
Tasma hamulcowa Jurid 421 5,0 15
6,0 1,8
8,0 24
10,0 3,0
Secutex SPL 10,0 1,5
(z wktadka z blachy
perforowanej), wkrecane 15,0 5,0
Secutex SP 10,0 3,0
(bez wktadki z blachy
perforowanej), klejone 15,0 4,5
STAR-LP 333-3 3,0 0,5
STAR-LP 333-4 4,0 0,5
STAR-X-3,3 33 0,5
STAR-X-4,5 4,5 0,5
STARPUR-6 6,0 2,0

Zgodnie z odpowiednimi przepisami regu|aminu DGUV 11.2.7. Granice odksztatcen i Zuinia elementow

109-017.

Muszg one obejmowac kontrole stanu elementow i
urzadzen (kontrola pod katem peknie¢, odksztatcen itp.),
ze wzgledu na zamierzony montaz, jak roéwniez
kompletnos¢ i sprawnos¢  dziatania  urzadzen
zabezpieczajacych.

Wszystkie czesci ruchome, takie jak haki, Sruby, szekle,
ogniwa tancucha, potaczenia srubowe, zawleczki, sprezyny,
osie, rolki, ugiecia lin, amortyzatory ci$nienia gazu itp.
musza by¢ sprawdzone pod katem kompletnosci,
bezpieczenstwa funkcjonalnego oraz zuzycia i mozliwosci
ruchu. Przy zuzyciu czesci ruchomych nalezy uwzglednic
maksymalne  zmniejszenie  przekroju  podane w
rozporzadzeniu o ubezpieczeniu od odpowiedzialnosci
cywilnej  pracodawcy (DGUV), regulamin  109-017.
Oktadziny cierne moga by¢ zuzyte jedynie do granicy
zuzycia. Warunkiem jest réwnomierne zuzycie okfadzin
(wartosci: patrz granice zuzycia).

31|38

nosnych

Odksztatcenie hakéw konstrukcyjnych Tiger® (bez
hakéw znormalizowanych) lub mocowan elementow
dopasowanych ksztattowo.

W przypadku zawiesi wystarczajace sg ogledziny i
sprawdzenie odksztatcenia koncéwki haka (nadmierne
rozszerzenie koncéwki haka). Jedli deformacja czesci
mierzonej lub odchylenie od stanu nominalnego wynosi
wiecej niz 5%, nalezy wymieni¢ odpowiedni element. W
przypadku hakéw typu C nalezy sprawdzi¢ odlegtosc
kontrolnego  punktu pomiarowego (KMP) (patrz
dostarczona dokumentacja, arkusz rysunkowy M).
Dopuszczalna jest odchytka odlegtosci do 1% dtugosci
ramienia no$nego (dtugosci trzpienia no$nego).

Zuzycie

Ze wzgledéw bezpieczenstwa, zuzycie elementow
nosnych moze by¢ dopuszczalne tylko w okreslonym
zakresie, w ktérym bezpieczenstwo pracy elementu nie
zostanie naruszone. Elementy nosne z redukcja
przekroju poprzecznego o 10% lub wiecej musza zostac
wymienione!



11.3. Konserwacja 13. Rysunki

Zawiesia marki Tiger® w duzej mierze nie wymagaja Patrz zataczony rysunek.
konserwowania. Wyjatkiem jest chwytak wrzecionowy.

Tutaj powierzchnie jezdne wagondéw i gwintowane L. .
wrzeciono chwytaka muszg byé zawsze czyste i 14. Czesci zamienne

nasmarowane. W razie potrzeby nalezy je ponownie Zasadniczo wszystkie zawiesia sa czeSciami

nasmarowac! zamiennymi i dlatego nie s3 wyraznie
wyszczegdlnione!
11.4. Naprawa Czesci zamienne znajduja sie na zatgczonym rysunku.

Nie wolno dokonywaé zadnych napraw zawiesi bez

konsultacji z producentem. W przypadku dokonania 14.5. Bezpieczne odstawianie urzadzen

naprawy przez uzytkownika po  konsultacji z przetadunkowych

producentem musi zosta¢ wydane $wiadectwo badania.
Zgodnie z zasada DGUV 109-017, rozdziat 7.5,

W zawiesiach nie wolno wprowadza¢ zadnych zmian. osprzet do przetadunku musi zosta¢ odstawiony lub

Zmiany dokonane w zawiesiu moga spowodowal, ze odtozony w taki sposéb, aby nie mégt sie przewrdcic,
przestanie ono spetniaé wymagania poszczegdlnych spas¢ ani zsunac.
dyrektyw lub norm.

12. Wskazowki

Nieprzestrzeganie powyzszych instrukcji moze
spowodowac¢ utrate roszczen z tytutu
odpowiedzialnosci za produkt lub gwarangji.

Kurschildgen GmbH Hebezeugbau
Gustav-Stresemann-Str. 1
51469 Bergisch Gladbach, Niemcy

Tel. +49 (0)2202-98923-0

Faks +49 (0)2202-98923-23
post@tigerhebezeuge.de
www.tigerhebezeuge-shop.de

© Kurschildgen GmbH Hebezeugbau

Wykorzystanie, przedruk i powielanie tego dokumentu jest dozwolone tylko za wyrazng zgoda Kurschildgen GmbH Hebezeugbau. Wszelkie naduzycia
sg karane przez prawo i moga skutkowac odpowiedzialnoscig za szkody.

32|38


mailto:post@tigerhebezeuge.de
http://www.tigerhebezeuge.de/

15. Dodatek

ARKUSZ KONTROLNY

Kontrola przed pierwszym uruchomieniem:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujgca/pieczeé

1. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

2. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

3. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujgca/pieczeé

4. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

5. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

6. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujgca/pieczeé

7. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

8. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

9. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujgca/pieczeé
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10. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

11. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

12. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

13. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

14. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

15. Regularna kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

1. Pozaplanowa kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

2. Pozaplanowa kontrola w dniu:

Usterki: (nie) / (tak) wg protokotu

Podpis rzeczoznawcy

Firma kontrolujaca/pieczec

HEBEZEUGE
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16. Dodatek NOTATKI
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